Fluteless taps without oil grooves

Through holes and

1xD ' blind holes
>1xD . Blind holes

Tool material

Type/form N/C N/C N/C N/C N/C N/C N/C
swwetimsn | O | ® | ® | O | ® | ® | ®
Cooling X X X X X X @l
Material Rec. parameters preferred tools
examples see table
"Cutting recommendations”
Suitable malleable materials
see table
"Cutting recommendations”
Shank designs
~DIN 371
\
d12..26mm
-
\ Thread | Tolerance Dim. Guhring no.
413... 10 mm type zone to @-range
Prices on page
~DIN 376/ ~DIN 374 / DIN 2189 M 6HX DIN 2174 782 921 1339 751 1255 1347 2518
~DIN M2 M2 M2 M2 M2 M2 M5
371 - = = - - - -
\ M10 M10 M10 M10 M10 M10 M10
p. 300 p. 300 p. 300 p. 300 p. 300 p. 300 p. 301
OGeneraIIy the application of bright 6GX 781 920 1340 753 903 1565
fluteless taps is not recommended. M2 M2 M2 M2 M2 M2
Guhring offers bright fluteless taps in M_10 M_‘IO M_10 M_‘IO M_10 M_10
its standard ra‘nge only. as basic tools p. 307 p. 307 p. 307 p. 307 p. 307 p. 307
for a cost efficient coating to costumer
specific demands. 6HX DIN 2174 868 925 1341 757 1256 1566
~ DIN M12 M12 M12 M12 M12 M12
376 - - - - - -
M20 M20 M20 M20 M20 M20
[E] with internal cooling, tools with p. 311 p. 311 p. 311 p. 311 p. 311 p. 311
axial coolant duct are, as a rule, only 80X = 24 = = = =
suitable for the.machmmg o.f bll.nd M12 M12 M12 M12 M12 M12
holes. Without internal cooling, i.e. _ _ - _ — —
external cooling, the tools are also M20 M20 M20 M20 M20 M20
suitable for through holes. p. 317 p. 317 p. 317 p. 317 p. 317 p. 317
MF 6HX DIN 2174 1278 1279 1343 1281 1257 1568
~ DIN M8 x 1 M8 x 1 M8 x 1 M8 x 1 M8 x 1 M8 x 1
371 - - - - - -
M10 x 1 M10 x 1 M10 x 1 M10 x 1 M10 x 1,25 M10 x 1
p. 321 p. 321 p. 321 p. 321 p. 321 p. 321
6GX 780 1280 1344 1282 1740 1569
M8 x 1 M8 x 1 M8 x 1 M8 x 1 M8 x 1 M8 x 1
M10 x 1 M10 x 1 M10 x 1 M10 x 1 M10 x 1,25 M10 x 1
p. 326 p. 326 p. 326 p. 326 p. 326 p. 326
6HX DIN 2174 866 929 1345 759 1258 1579
~ DIN M8 x 1 M8 x 1 M12 x 1 M12 x 1 M12 x 1 M12 x 1
374 - - - - - -
M24 x 1,5 M24 x 1,5 M24 x 1,5 M24 x 1,5 M24 x 2 M24 x 1,5
p. 330 p. 330 p. 330 p. 330 p. 330 p. 330
6GX 850 928 1346 760 1745 1580
M8 x 1 M8 x 1 M12 x 1 M12x 1 M12 x 1,25 M12 x 1
M24 x 1,5 M24 x 1,5 M24 x 1,5 M24 x 1,5 M24 x 1,5 M24 x 1,5
p. 336 p. 336 p. 336 p. 336 p. 336 p. 336
UNC 2BX DIN 2184-1 2273
~DIN No.10-24
371 -
3/g" - 16
p. 340
2BX DIN 2184-1 2274
~ DIN 716”14
376 -
7/g" -9
p. 342
UNF 2BX DIN 2184-1 1283
~ DIN No0.10-32
371 -
3/g" - 24
p. 344
2BX DIN 2184-1 2275
~DIN No.10-32
374 -
1“-12
p. 346
G - DIN 2184-1 966
BSP DIN G/16"
2189 -
G11/4"
p. 348
X external coolant [@ internal radial coolant El internal axial coolant . through hole . blind hole
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Fluteless taps with oil grooves

Tool material

Through holes and
blind holes

Material
examples

Suitable malleable materials

see table

"Cutting recommendations”

Shank designs
~DIN 371

o

d12..2.6mm

\

d13...10 mm

~DIN 376 / ~DIN 374 / DIN 2189

&

OGeneraIIy the application of bright
fluteless taps is not recommended.
Guhring offers bright fluteless taps in
its standard range only as basic tools
for a cost efficient coating to costumer

specific demands.

* < @ M5 = without coolant ducts

(O bright

298

. steam tempered

Type/form N/C N/C
Surfce insh | O ® ® © O ®
Cooling [ [X] X X X ] 1]
Rec. parameters preferred tools
see table
"Cutting recommendations”
|
8
4 -
=
Thread | Tolerance Dim. Guhring no.
type zone to @-range
Prices on page
M 6HX DIN 2174 793 919 1587 2012 1895 2442
~DIN M3 M3 M3 M3 M5 M5
371 - - - — - -
M10 M10 M10 M10 M10 M10
p. 302 p. 302 p. 302 p. 302 p. 304 p. 304
6GX 798 918 1588 1896 2443
M3 M3 M3 M5 M5
M10 M10 M10 M10 M10
p. 308 p. 308 p. 308 p. 309 p. 309
6HX DIN 2174 867 923 1589 2013 1902 2444
~ DIN M12 M12 M12 M12 M12 M12
376 - - - - - _
M16 M20 M20 M16 M16 M16
p. 312 p. 312 p. 312 p. 312 p. 314 p. 314
6GX 842 922 1590 1903 2445
M12 M12 M12 M12 M12
M16 M20 M20 M16 M16
p. 318 p. 318 p. 318 p. 319 p. 319
MF 6HX DIN 2174 1274 1275 1591 1924
~DIN M8 x 1 M6 x 0,75 M8 x 1 M8 x 1
371 - - — _
M10 x 1 M10x1,25 M10 x 1 M10 x 1
p. 322 p. 322 p. 322 p. 324
6GX 1276 1277 1592 1925
M8 x 1 M8 x 1 M8 x 1 M8 x 1
M10 x 1 M10 x 1 M10 x 1 M10 x 1
p. 327 p. 327 p. 327 p. 328
6HX DIN 2174 871 927 1593 2008 1908
~ DIN M8 x 1 M6 x 0,75 M12 x 1 M6 x0,75 M8 x 1
374 - = = - -
M16 x 1,5 M24 x 1,5 M24 x 1,5 M20 x 1,5 M16 x 1,5
p. 331 p. 331 p. 331 p. 331 p. 333
6GX 840 926 1594 1909
M8 x 1 M8 x 1 M12 x 1 M8 x 1
M16 x 1,5 M24 x 1,5 M24 x 1,5 M16 x 1,5
p. 337 p. 337 p. 337 p. 338
UNC 2BX DIN 2184-1 1582
~ DIN No.10-24
371 —
3/g" - 16
p. 341
2BX DIN 2184-1 1583
~ DIN 716"-14
376 -
3/4 - 10
p. 343
UNF 2BX DIN 2184-1 1584
~ DIN No.10-32
371 -
3/g" - 24
p. 345
2BX DIN 2184-1 1585
~ DIN 716" - 20
374 -
34" - 16
p. 347
G - DIN 2184-1 1586
Rohr- DIN Gl/g"
gewinde 2189 =
G1/2"
p. 349
@ nitrided O TiaN ® TicN ®TiN @ AlcrN @ MolyGlide



N/C N/C N/C N/C N/C N/C N/C N/C N/E N/C N/E
© ®-0 ® ® ® ® ® ® ® ® ®
K| K] X X X I K| K K] K| K]
<
i 3
3
Guhring no.
@-range
Prices on page
2446 2515 322 1266 1599 323 1270 1717 1725*% 1972* 1927*
M5 M5 M3 M3 M3 M5 M5 M5 M3 M3 M3
M10 M10 M10 M10 M10 M10 M10 M10 M10 M10 M10
p. 304 p. 304 p. 303 p. 302 p. 302 p. 306 p. 305 p. 305 p. 305 p. 306 p. 306
2447 1595 1705 1713 1718 1726
M5 M3 M3 M5 M5 M3
M10 M10 M10 M10 M10 M10
p. 309 p. 308 p. 308 p. 310 p. 310 p. 310
2448 339 1267 1707 342 1271 1719 1727 1931
M12 M12 M12 M12 M12 M12 M12 M12 M12
M16 M16 M20 M20 M16 M20 M20 M20 M20
p. 314 p. 313 p. 313 p. 312 p. 316 p. 315 p. 315 p. 315 p. 316
2449 1596 1708 1714 1720 1728
M12 M12 M12 M12 M12 M12
M16 M20 M20 M20 M20 M20
p. 319 p. 318 p. 318 p. 320 p- 320 p. 320
1284 1268 1709 1926 1272 1721 1729
M6 x 0,75 M8 x 1 M8 x 1 M8 x 1 M8 x 1 M8 x 1 M8 x 1
M10 x 1,25 M10 x 1,25 M10 x 1 M10 x 1 M10 x 1,25 M10 x 1,25 M10 x 1,25
p. 323 p. 322 p. 322 p. 324 p. 325 p. 325 p. 325
1597 1710 1715 1722 1730
M8 x 1 M8 x 1 M8 x 1 M8 x 1 M8 x 1
M10 x 1 M10 x 1 M10 x 1,25 M10 x 1,25 M10 x 1,25
p. 327 p. 327 p. 329 p. 329 p. 329
333 1269 171 338 1273 1723 1731 1581
M8 x 1 M12 x 1 M12 x 1 M8 x 1 M12 x 1 M12 x 1 M12 x 1 M12 x 1
M20 x 1,50 M24 x 2 M24 x 1,5 M16 x 1,5 M24 x 2 M24 x 1,5 M24 x 1,5 M24 x 1,5
p. 332 p. 331 p. 331 p. 333 p. 334 p. 334 p. 334 p. 335
1598 1712 1716 1724 1732
M12 x 1 M12 x 1 M12 x 1 M12 x 1 M12 x 1
M24 x 1,5 M24 x 1,5 M24 x 1,5 M24 x 1,5 M24 x 1,5
p. 337 p. 337 p. 339 p- 339 p. 339
X external coolant [@d internal radial coolant E] internal axial coolant . through hole . blind hole
GUHRING 299

Fluteless Taps

Compass



