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Frisstifte aus Hartmetall
Preiskatalog 50201

HM-Friisstifte
nach DIN und WN

Tungsten
carbide burrs

Fraises rotatives en
carbue de tungsténe
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Richtwert-Tabelle Zahnungen und Einsatzméglichkeiten
Types of cut and their application
Dentures et champs d”application

V=m/min. Einsatz fir

800-1000 Aluminium, Magnesium,

160.000 min-1 Hartgummi
127000 Hochleistungsverzahnung
) Hartmetall- fr groBBe Schruppleistungen
106.000 \\ Frass"i'ﬂ'e Keine Aufbauschneiden
N
80.000
70.000 AN \\
60.000 \\ \\ \\\~
50.000 N 650 - 800 Zahharte Werkstoffe,
\ 2 Leichtmetalle, Zink, Zinn,
40.000 q A 5 Bronze, Kupfer, Messing,
\ A ‘?0,)) /z,;”o GuBeisen, Schweifindhte,
30.000 00@ N Nichtrostende Stdhle
25.000 g,
2 N2 \
5\\ N
20.000 \ \
N N
16.000 \ 500-650 Standardzahnung
12.000 Universal verwendbar,
10.000 \\' Stahl, auch gehartet,
N \}_ StahlguB,
8.000 \\ SchweiBndhte
6.000 ‘I
4.500 \}_
Fraser & 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 500-650 Hochlegierte Sthle
Nichtrostendes Material
Cr. Ni-Stahl,
Mangan-Hartstahl, GrauguB,
Harte Kunststoffe
500 - 650 fir alle Werkstoffe,
fir Formenbauer, ruhiger Lauf,
Kérnige Spane
Standard-Zahnungen
3 mittel
6 kreuzverzahnt 350-500 Gehdrteter Stahl bis 66 HRc.
. . Hochfester Stahl
sind lagervorratig! Gesenke, gehdrtet

Feinste Oberfldchen
Cr. Ni-Stahl

Anwendungsformen siehe Seite 8



