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C020 a ! Lagerstandard. s : Lagerstandard in Japan.
r . Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.



Stahl cce (o |c Sehnittbedi (Hinweis)
- chnittbedingungen inweis ):
M (RB(L)JZtSfreler Stahl o © & © © @: Stabile Bearbeitung @ : Allgemeine Bearbeitung #: Instabile Bearbeitung
Werkstoff Nicht-Eisen Metalle
Hitzebestindige Legierungen, Titanlegierungen verfasung:
A AL 2, E:Verrundet T:Abgeschrigt
Geht#rtete Materialien
Beschichtet | Cermet | Hartmetal Abmessungen (mm)
y €
c .
Form Bestellbezeichnung | g § = re) Geometrie
EBE%% % §3 L1 L2 D1 S1 | Re
o P X E E
> > D z o R
SPX [JPMX190412-WH |M| E |s s 19.05 | 12.7 ! 476 | 1.2
C132
Re
+ a
glu
86! L1 S1
LOMX150308R M a a 15 9.525 ! 3.18 | 0.8 o
e
s
[
s B
114
8&‘#’
LPMX150408R M a a 15.88 | 12.7 ! 476 | 0.8
/Re
3
a
L1 DS
L =S
25
&=
=
MG245 [MGEEW1035AFTR [E| T s 3 s s |10 9 ! 3.5 ! >
MG345
MG445 1242AFTR|E| T s s s |12 10.5 ! 4.2 ! ] ll-I_J
1650AFTR [E| T 16 13 ! 5 ! N =
° - _l bY20! 5
A 1
“ 65! S1 a
=
MG200 [MGEEW1035PFTR [E| T s s s |10 9 ! 35 ! 5
M
Mgzgg 1242PFTR [E| T s s s |12 105 ! 4.2 ! &
1650PFTR |E| T v |s s|16 |13 ' |5 ! ‘ o L\
©47 20! %
v 651 | |s! g
a
CBMP |MPMT070308 M| E s a ! ! 794 |3.18]| 0.8 E
C148
ECMP 090308 M| E s a ! ! 9.525|3.18 | 0.8 Re Re o
TAB 120408 M| E s a ! I 127 |476]| 08 7)) =
IS by
/11! @)
86l D1 ‘Sl‘ o
TSMP |MPMWO070308 M| E a ! ! 794 |3.18| 0.8
147
¢ 090308  |M| E a ! ! 9.525|3.18 | 08 | "% Re
120408 M| E a ! I 127 |476| 08 £E
Y111
‘ D1 ‘ Sl/
86!

Co021




WSP ROTIERENDE
WERKZEUGE

ROTIERENDE WENDESCHNEIDPLATTEN

C022

WSP ROTIERENDE WERKZEUGE

ROTIERENDE WENDESCF

NEIDPLATTEN

Stahl oececeCeCsccec|o hni . L
M | Rostfreier Stahl oG clceecalo @ @ Schnittbedingungen  (Hinweis ). ,
@: Stabile Bearbeitung @: Allgemeine Bearbeitung
Werkstoff Guss #: Instabile Bearbeitung
Nicht-Eisen Metalle ( 2
Hizebest nige Legierungen, Tianlegierungen verfasung:
(6 LEQENGEN .g.g E:Verrundet S:Abgeschr'gt + Verrundet T:Abgeschr'gt
Geh"rtete Materialien
Beschichtet Cermet | Hartmetall Abmessungen (mm)
n|2
F Bestellbezeich g 2 = = G tri
orm estellbezeichnung | 5 |a L s|©0 w| eometrie
QE%@%E%%%%%@@@ L1 | L2 | D1 |S1|F1
~~oloooo o)X X|EE
Luwuw>>><>olzZozx
SPX [MPMX120412-WH |M s s ! ! 12.7 |4.76] !
C132 R1.2
<
/‘fml
86\1\1 D1 S1
OCTACUT |OEMX12T3ETR1 |M|T|a [ ala ! ! 12.7 |3.97|1
C126
12T3ESR1 |M|S a ! ! 12.7 |3.97|1 I~
OEEX1705ETR1 |E|T a a ! ! 17 |5 1.4 EH{
OEMX1705ETR1 [M|T|a I [ s|a afa ! L 17 |5 |14 ))20!
1705ESR1 [M|S| a ! 17 |5 1.4 D1 St
OCTACUT |OEMX12T3EER1-JS IM[E[a a ! ! 12.7 |3.97|1
C126
12T3ETR1-JS (M| T [ [ a ! ! 12.7 |3.97|1
1705EER1-JS |[M|Efa a ! ! 17 5 1.4 )]
1705ETR1-JS |M|T [ [ a ot 17 |5 |14 I
S1
AQX |QOGTO0830R-G1 |G|E a al 84| 55/ ! 3 !
C107
1035R-G1 |G|E a a 106 7 ! 35 |!
1342R-G1 |G|E a al13.1] 87| ! 42 | !
1651R-G1 |G|E a a|16.5 |11 ! 51 | !
1856R-G1 |[G|E a a |18 12 ! 56 | !
2062R-G1 (G|E a a|204|136 | ! 6.2 |!
2576R-G1 |G|E a a|258|17.2 | ! 76 |!
AQX |QOMTO0830R-M2 |M|E a a 84| 55| ! 3 !
clor 1035R-M2 |M|E a a 106 | 7 ! 35 |!
1342R-M2 |M|E a a 13.1| 87| ! 42 |
1651R-M2 |M|E a a 165 | 11 ! 51 |!
1856R-M2 |M|E a a 18 12 ! 56 | !
2062R-M2 |M|E a a 20.4 1136 | ! 6.2 |!
2576R-M2 [M|E a a 258172 | ! 76 | !

a :Lagerstandard. s

: Lagerstandard in Japan. r

[ :Lagerstandard. Wird durch neue Produkte ersetzt.

. Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




Stahl ccccooc (0o |c o o
M | Rostfreier Stahl clccc ¢ |o |e | Schnitbedingungen - (Hinweis): ,
Guss ; Stabile Bearbeitung @: Allgemeine Bearbeitung
: Instabile Bearbeitun
Werkstoff Nicht-Eisen Metalle ’
Hitzebestindige Legierungen, Titanlegierungen verfasung:
0Ge LEGerung = ‘g 4 E:Verrundet S:Abgeschrigt + Verrundet T:Abgeschrigt
Gehlrtete Materialien
Beschichtet  [Cermet ggrsncwg't Hatmeta|  Abmessungen (mm)
n| 2
F Bestellbezeich sl 2 = G tri
orm estellbezeichnung | 5| o L ) = eometrie
Rl oo alx o [
wi>>> > >z > D
RDHXO0501MOE ([H| E |a |a a a 5 1.5
0501M0S |H| S [a|a a a a a 5 15
O7TIMOE |H| E [a |a a a 7 1.98
07TIMOS ([(H| S |a|a a a a a a 7 1.98
0702MOE [H| E |a |a a a 7 2.38 —~—
0702M0S [H| S |a|a a a a a 7 2.38 ’]EH’
1003MOE |H| E |a|a a a 10 3.18 )Y
15!
1003M0S |H| S [aja a a a a |a 10 3.18 on sl !
12T3MOE |H| E [a |a a a 12 3.97
12T3MOS |H| S [a|a a a a a 12 3.97
1604MOE |H| E |a|a a a 16 4.76
1604M0OS [H| S |a|a a a a a 16 4.76
RDMX07T1MOE [M| E roa 7 1.98
O7TIMOT (M| T Ja a a a a 7 1.98
0702MOE [M| E roa 7 2.38 2.,
L o
0702MOT M| T |a a a a a 7 2.38 E@
Sx
1003MOE M| E roa 10 3.18 =
=
1003M0S |M| S r a 10 3.18 ™ =
1003MOT M| T |[a a a a a 10 3.18 ’]EE* L
)T |_
12T3MOE (M| E roa 12 3.97 5 =
D1 S1 / <
12T3MOS |M| S r a 12 3.97 \ ! E
12T3MOT [M| T |a a a a a 12 3.97 9
1604MOE |M| E ra 16 4.76 %
1604M0S |M| S r a 16 4.76 LI)
1604MOT M| T [a a a a a 16 4.76 D
RDZX0501MOE |Z| E |a|a 5 1.50 LéJ
0501M0S [Z| S |a 5 1.50 £
07TIMOE |Z| E a 7 1.98 =
07TIMOS |Z| S |a 7 1.98 Lé-l
0702MOE |Z| E |a|a 7 2.38 ™~ prd
0702M0S |Z| S |a 7 2.38 ﬂ Iﬁl:J
1003MOE |z| E a 10 3.18 %}15! '-|L_-‘
1003M0S |Z| S |a|a 10 3.18 D1 | S1 @)
12T3MOE |z E a 12 3.97 e
12T3MOS |Z| S [a |a 12 3.97
1604MOE |(z| E a 16 4.76
1604M0S |Z| S [a |a 16 4.76

C023




WSP ROTIERENDE WERKZEUGE

Stahl! c¢cece [ [ 2 ) ) v
M | RostfreieriStahlt G Gle G O | | Schnitbedingungen! (Hinweis):! , A
! @: Stabile!Bearbeitung @ Allgemeine!Bearbeitung ¥ : Instabile!Bearbeitung!
Guss
Werkstoff! - -
Nicht-Eisen!Metalle! [ 2
Hitzebest'ndige!Legierungen, Titanlegierungen! verfasung:
- - - I E:Verrundet S:Abgeschr'gt'+!Verrundet T :Abgeschr'gt
Geh"rtete!Materialien!
_ Beschichtet Cermet [Hartmetall Abmessungen!(mm)!
Nl 2
F Bestellbezeich g 2 G trie!
orm estellbezeichnun = eometrie!
9 2 £ o z 2 § E o D1 S1
FIl € 8 Q] « (\I N o
~ ©o|l0o o X = =
L < D z oo e
BRE [ REMT2004MO0 M| E a a 20 4.76
)\
)320
S1| f
BRE | REMW2004M0  [M|E## [ rh 20 4.76
—
)320
S1| f
OCTACUT | REMX12T3TN M| T [ |s a 12.95 4.17
C126 I~
12T3SN M[ S |s 12.95 4.17
1705TN M| T [ s a 17.25 5.2 ’HE’\
120
1705SN M| S |s 17.25 5.2 s !
=8
S5 | OCTACUT [ REMX12T3EN-JS |[M| E |s 12.95 417
o C126 ~
5= 12T3TN-JS M| T [ ]I a 12.95 4.17 H]:E
2 LI
> 1705EN-JS |M| E |s 17.25 5.2 )Xzo
L 1705TN-JS [M| T [ a 17.25 5.2 7
||: S1
<
i SG20 | RGEN2004MOSN [(E| S |a a al a 20 4.76
a Cco71 ™
o .
=z )Xao
T f
O S1
0
o) RPMM120400G M| E a a 12.7 4.76
Z
LLl
= 12
= N
Ll —
()] S1
zZ
L
o CV20 | RPMN2004MO0 M|E # s b 20 4.76
Lu —
g S .
x );11
D1 S1

#!Verfasung!fUrISorte!N$2525!ist!%T%.

a :!Lagerstandard.! s :Lagerstandardlin!Japan.! r :!Nichtstandard,'Herstellung!nur'auf!Anfrage.!
[ :'Lagerstandard.'Wird!durch!neue!Produktelersetzt.!




Stahl" ocC¢C cccCcocc hnittbed o
M |Rostfreierstahl” |0 G G G e Glo g|e [ Schnitbedingungen (Hinweis): = .

Guss @: Stabile"Bearbeitung @ : Allgemeine"Bearbeitung ¥ : Instabile"Bearbeitung

Werkstoff" - - :
Nicht-Eisen"Metalle" [ 2 Verfasung:

— p— E:Verrundet F:Scharf S:Abgeschr#gt'+"Verrundet

HizebesténdigeLegierungen, Tianlegierungen T:Abgeschréigt X: Verrundet(Kleine) Z: Stabi

Geh#rtete"Materialien’

Beschichtet Cermet [Hartmetal Abmessungen”(mm)
N[
. G|z -
Form Bestellbezeichnung % 8 -B N _ Lu|_: g g § § E ol oo S1 F1 Re Geometrie
P28 8 8|8 8P & gld E[S 2
TEPPRS%5225k
BRP |RPMT08T2MOE-JS (M| E a a a 8 2.78 ! !
129 10T3MOE-JsS |M|E| = a a |10 | 397 !
1204MOE-JS |[M|E|a a a a a 12 4,76 ! ! | {i
1606MOE-JS [M[E| a B a |16 |635] ! ! ‘ R
DL__| Si|_f
BRP [RPMWO08T2MOE [M|E a ala 8 2.78 ! !
129 08T2MOT (M|T a 8 2.78 ! !
10T3MOE |M|E a ala 10 3.97 ! ! —~
10T3MOT  [M|T a 10 |[397 ] ! ! IH
1204MOE  [M[E[ a a |a ala 12 | 476 | ! ! 10
1204MOT  [M|T a 12 | 476 | ! ! | D1 | s1lf
1606 MOE M|E a a a ala 16 6.35 ! !
1606MOT M(T a 16 6.35 ! !
Eckenradius | SDEN1203AEN E|IT s afs 127 | 3.18 | 1.2 ! =M
45! F1 S
ﬁ—%\ - ¢
451 | ] %3
K‘/ ' /)3151 >
D1 S1 L||_J
2
LSE445 |SECN1203AFFN1 [(C|F s| 127 | 3.18 | 1.4 1.0 C_Ll
C060
SE445 1203AFEN1 |C|E s | 127 | 3.18 | 1.4 1.0 >>F‘1 9
1203AFTN1 [C|T ils s|s |127]318] 14 | 10 7T S w
SEEN1203AFFN1 (E|F al 127 | 3.18 | 14 1.0 &j‘&’! //YZO! LI)
1203AFEN1 |E|[E|a a| 127|318 | 14 | 1.0 b1 sl )
1203AFTN1 [E|T|a [ |a ala ala 12.7 | 3.18 | 1.4 1.0 LIQJ
% 1203AFTN3 [E[T|a 1 ala ala 127 | 318 | 1.4 | ! E
1203AFSN1 |E[S|a a |a a 12.7 | 318 | 1.4 | 1.0 A <
% 1203AFSN3 |E|S| a 127 | 318 | 14 | ! LéJ
1203AFXN [E a 127 | 3118 | 1.4 1.0 | *SEEN1203AFTN3 =z
SEEN1203AFSN3 |
1203AFZN1 (E|Z a 12.7 | 3.18 1.4 1.0 x
LSE445 |SEER1203AFEN-JS |E|Efa a [ |a a a al a 127 | 3.18 | 1.4 1.0 :":J
C060
@)
SE445 x

201
[}

C025




WSP ROTIERENDE WERKZEUGE

l- Stahl ocCE¢C co ¢c|¢C Schriitibedi (Hinweis )
- chnittbedingungen inweis ):
M gzztsfreler Stahl o © B S @: Stabile Bearbeitung @ : Allgemeine Bearbeitung ¥ : Instabile Bearbeitung
Werkstoff Nicht-Eisen Metalle (4 Ver.fasung: ) }
Hitzehest'ndige Legerungen, Tianlegierungen E:Verrundet F:Scharf S:Abgeschrgt + Verrundet
e LEgErungen, Jenng T:Abgeschr'gt Z: Stabil
Geh"rtete Materialien
Beschichtet Cermet [Hartmetall Abmessungen (mm)
Nl &
S| 3
Form Bestellbezeichnung | 5| & s|2 9= Geometrie
oSl £ oo o o|8l® e o D1 S1 F1 Re
Sl 2|18 888 §ig|Y g8 2
~ &~ olb o)X XE E
L LUWwwuwDd|Z2 Z2|D I
Eckenradius | SEER1204AFEN-JS [E| E |a [ |a a 12.7 4.76 1.4 1.0
45!
N
1 201
]
S1
SE545 |SECN1504AFEN1 [C| E a (15.875| 4.76 14 1.0
co62 1504AFTN1 [C| T s s |s 15.875| 4.76 14 1.0
SEEN1504AFFN1 |E| F a [15.875| 4.76 14 1.0 Mo
1504AFEN1 |E| E a|15.875| 476 | 1.4 | 1.0 o '
1504AFTN1 |E| T |[a [ |a ala ala 15.875| 4.76 1.4 1.0
* 1504AFTN3 |E| T [ a a|a 15.875| 4.76 14 !
1504AFSN1 |E| S a a a 15.875| 4.76 14 1.0 |4 SEEN1504AFTNS
* 1504AFSN3 |E| S a 15.875| 4.76 14 ! SEEN1504AFSN3
2, SE545 [SEER1504AFEN-JS |E| E |[a a [ |a a g a 15.875| 4.76 1.4 1.0
E.:S% C062
e
o=
& 4
Z Y 201
LIJ ¥
|_
<
i SE415 [SECN1203EFFR1 |C| F s [12.7 3.18 14 1.0
@) co64 1203EFER1 (C| E s |12.7 3.18 14 1.0
w 1203EFTRL [C| T sfs s|s [127 | 318 | 14 | 10 -
Z I~
I 1203EFTL1 |C| T s 12.7 3.18 14 1.0 L 7i7
8 SEEN1203EFFR1 |E| F a (12.7 3.18 14 1.0 Re )Y
w 15 20
a) 1203EFFL1 |E| F r 1127 3.18 1.4 1.0 D1 S1
Z
i 1203EFER1 |E| E a (12.7 3.18 14 1.0 d
= 1203EFTRL |E| T |a  (|a |ala ala [127 | 318 | 14 | 10 A
LIDJ 1203EFTLL |E| T a s [127 | 318 | 14 | 10 |, oreniz03EFTRS
prd * 1203EFTR3 |E| T [ ala a 12.7 3.18 14 !
H:J 1203EFSR1 [(E| S a a a 12.7 3.18 14 1.0
% 1203EFZR1 |E| Z a 12.7 3.18 14 1.0 | Abb. zeigt rechte Ausfiihrung.
O SE415 [SEER1203EFER-JS |E| E |a a [ a 12.7 3.18 14 1.0
x C064
™~
)sz
S1 /

C026 a :Lagerstandard. s :LagerstandardinJapan. r : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.
[ :Lagerstandard. Wird durch neue Produkte ersetzt.



Stahl ece cscoc|e o o
M |Rostireier Stahl 0GG G # G|o g|c | Schnitbedingungen  (Hinweis ): —
@: Stabile Bearbeitung @ : Allgemeine Bearbeitung ¥ : Instabile Bearbeitung
Werkstoff Guss Verf .
Nicht-Eisen Metalle ¢ verasung:
Hizebest ndige Letierunaen. Teanlegierungen E:Verrundet F:Scharf S:Abgeschr'gt+ Verrundet
€ Leg Gv. .9 9 T: Abgeschr'gt
Geh'rtete Materialien
Beschichtet Cermet [Harimetall] ~ Abmessungen (mm)
Nl 2
. gl 2 _
Form Bestellbezeichnung % g B N _ LL_: !g g § ﬁ E o D1 s1 | F1 | Re Geometrie
Sl 218885 8F S gl F|EE
TR LSSES5Z25E
SE515 |SECN1504EFER1 |C| E a|15875|4.76 14|10 Fi o
C066
1504EFTR1 |c| T [s s|a |15875 476|114 10 ini
SEEN1504EFFR1 |E| F a|15.875|4.76 | 1.4 | 1.0 Reﬁ:f%;’ 0
1504EFER1 [(E| E a|15.875|4.76 |14 |1.0 l. D1 sy’
1504EFTRL |E| T |a [ |a ala ala [15.875|4.76|1.4|1.0 d
1504EFTLL |E| T |a ‘ 15.875 | 4.76 | 1.4 | 1.0 .
* 1504EFTR3 |E[ T [ a a 15.875 | 4.76 | 1.4 | ! |* SEEN1504EFTR3
1504EFSR1 (E| S a a a 15.875 | 4.76 | 1.4 | 1.0 | Abb. zeigt rechte Ausfiihrung.
ASX445 |SEET13T3AGEN-JL |E| E a a  a a 134 39711915
C056
Eckenradius |SEEW1204AFTN (E| T ahaa 12.7 476 12610 2.,
45! Re 1 E‘é
eg
5=
'fél | =
‘ ! ;20' E
D S
1 | 1 I—
<
ASX445 |SEGT13T3AGFN-JP |G| F a|13.4 3.97 |22 ! -l
C056 o
a
LU
Z
i I
20! O
S1 /‘ &)
)]
Eckenradius [SEMN1204AZTN M| T a 12.7 476 12.0|0.2 Z
45! Re., Fi S
\ ~ =
11 LU
251 L4 20! %
! L
D S
1 1 D:
L
|_
ASX445 |SEMT13T3AGSN-FT [M| S a 134 39711915 @)
C056 Re bF\l x
* A>“Re [~
QC \ *H{*
. -7 )Szm
D1 S1 f

Cco27




WSP ROTIERENDE WERKZEUGE

l- Stahl [ ¢c € [ 2 Schnittbed (Hinweis )
- chnittbedingungen inweis ):
M gzztsfreler Stahl © S © @: Stabile Bearbeitung @ : Allgemeine Bearbeitung ¥ : Instabile Bearbeitung
Werkstoff .
Nicht-Eisen Metalle € Vle;r.f?/sung(.j FrScharf S: Abaeschrat + V. q
Hizebest ndige Legierungen, Tranlegierungen T AE;:SC:r t,,gt +Schart - Abgeschrgt + Verrundet
Geh"rtete Materialien
Beschichtet | Cermet |Hartmetall Abmessungen (mm)
N2
S|3
Form Bestellbezeichnung | 5| & L =lw — Geometrie
sl5(ele ol 5N S of L1 |L2| D1 S1 | F1 [W3|Re
"FIEB2EER |EE
T 2|52 |5
ASX445 |SEMT13T3AGSN-JH |M a fa a ! ! 113.4|397 |19 15
C056
izo!
/
ASX445 |SEMT13T3AGSN-JM [M[Sfa |a a a a a ! ! 113.4|3.97 |19 1.5
C056 Rf
I~ Re
i
Il
% %20!
S1
BF407 [SFAN1203ZFFR2 |A|F a| ! I 112.7|3.175|2.4 | ! !
CO070 fﬁﬁm
1203ZFFL2 |A|F s | ! ' 112.7|3.175|2.4 | ! !
s SFCN1203ZFFR2 |C|F al ! ! 127]38175/24 ! | ! | & 251
Ll | N
53 1203ZFFL2 |C|F el V| 127(3.175 |24 1 | ! L s
oF —
5 &
=
= Abb. zeigt rechte Ausfihrung.
Il.I_J STLG [SLG22120L G|T a 13 70! 2.7 2!
C149
= 22150L G|T a |13 [7]! |3 bus | TN =}
7 22200L G|T a |13 |7 ! |35 |[! |2 | |7 © s
@) 38200L G|T a 156| 8 | ! 4 b2 ! g 0045\’ co1
u 38300L G[T a |156(8 | ! |5 ERN Lﬂx/w” . '
1
I 38400L G|T a 156/ 8| ! |6 I |4 ! "15!
8 BN425 |SNMF43B2G M| E s s ! I |12.7]4.8 2 ! !
L DN
o
Z
=
L
(@)
Z
H:J ASX400 |SOET12T308PEER-JL |E|E]|a a a 4 ! ' 112.713.97 [1.4)|! 0.8
w C072
[
O
@

C028 a ! Lagerstandard. s : Lagerstandard in Japan.
r Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.



Stahl [ 2 [ 2 7 o ¢

Schnittbedingungen  (Hinweis ):

M_|Rostfreier Stahl © Ch € @: Stabile Bearbeitung @ : Allgemeine Bearbeitung ¥ : Instabile Bearbeitung
Werkstoff el
Nicht-Eisen Metalle o C
Hitzebest'ndige Legierungen, Titanlegierungen Verfasung:
(e LEQETNGEN, gerng E:Verrundet F:Scharf
Geh"rtete Materialien
Beschichtet Cermet [Hartmetall Abmessungen (mm)
Nl &
3s| 2 .
Form Bestellbezeichnung | 5| & (T w o, Geometrie
sl 5 [gle ol & Y ¥ln of D1 S1 F1 Re
Sl 2188 Slf e (|9Ele s
TELSS |Z2|EE
ASX400 |SOGT12T308PEFR-JP |G| F a | 12.7 3.97 1.4 0.8
co72 Re
WE2h
/A UETZN
S1
ASX400 |SOMT12T308PEER-JH [M| E |a |a a |aa 12.7 3.97 1.4 0.8
Cco72
ASX400 |SOMT12T308PEER-IM |[M| E [a |a a |aa a 12.7 3.97 1.4 0.8
C072 Re
VRS w
INS==0)d =
IDSREN 8E
D1 S1] gg
Z
ASX400 |SOMT12T320PEER-FT |[M| E a fa 12.7 3.97 0.5 2.0 L
C072 =
|_
<
—
o
Q
LU
Z
®
FF3000 |SPCA53Z C| E s 15.88 | 4.8 ! ! )
LU
)]
zZ
=
LU
o
Z
FF3000 |SPCG53Z C| F s 3 15.88 | 4.8 ! ! H:J
{/7’?\ %
N / >‘r11! ad
D1 S1 /

C029




WSP ROTIERENDE WERKZEUGE

l- Stahl [ N 2 (4 (N 2K 4 Schriitibedi (Hinweis )
: chnittbedingungen inweis ):
M_| Rostfreier Stahl o © © O G @: Stabile Bearbeitung @ : Allgemeine Bearbeitung ¥ : Instabile Bearbeitung
Werkstoff Guss
Nicht-Eisen Metalle [ N 2
Hitzebest'ndige Legierungen, Titanlegierungen Verfasung:
e LEgErungen, Jenng E:Verrundet F:Scharf T:Abgeschr'gt
Geh"rtete Materialien
Beschichtet Cermet [ Hartmetall Abmessungen (mm)
Nl &
. 8| 3 .
Form Bestellbezeichnung % g coloo g § g EE o o s1 ERe Geometrie
FIl € |2 812 8§/ NERA ==
R Rpb|la X X|E E E
LW uw > ZZ|IDT T
Eckenradius |SPEN1203EDR E T;z':,él a ala a a ala a | 12.7 3.18 |14 | !
15!
1203EDL E|TH# r a |a afl127 [318 |14 !
1504EDR E|TH# a  |a ala a|15875|4.76 |14 !
1504EDL E|TH# a 15.875 | 476 | 1.4 | !
FBP415 [SPEN1203EEER1 (E| E a a a | 12.7 3.175 | 1.4 | !
coes 1203EEEL1 (E| E s | 12.7 3.175 | 1.4 | !
SPNN1203EEER1 |N| E s s s | 12.7 3.175 | 1.4 | !
1203EEEL1 |N| E r| 12.7 3.175 | 1.4 | !
FP490 |SPEN424A E| F s s | 127 3.18 ! 1.6
Re 7‘
Eg @ |l
=S BT
O ’
] | D1 S1
£
Z
L FP590 |SPEN535A E| F s 15.875 | 4.76 ! 2.0
= Re
- s
< 7N ]
o
a w )
m D1 S1 !
Z
G
N FBP415 [SPER1203EEER-JS |E| E a s 12.7 3.175 | 1.4 | !
L C068
o
Z
L \
; 11!
f
L
(@)
Z
'S:J 11! Positiv. [ SPGN 120304 G|E# a al|l27 318 |! |04
L|L_J 120308 G|E# s a al127 [318 |! |08
@) 120312 G| F r a | 12.7 3.18 ! 1.2
@ 150404 G| E a 15875 | 476 | | | 04 VA
150408 G|EH# a s|15875|476 | ! |08 \ -
SPMN120304 M|E # a a|127 |318 | ! |04 J N
120308 M| E s s a a| 127 3.18 ! 0.8 l._ D1 St f
120312 MIEH#]| s r a a|l127 |318 | ! |12
150408 M| E a 15.875 | 4.76 ! 0.8
150412 M| E r a 15.875 | 4.76 ! 1.2

#L Verfasung fur Sorte HTi10 ist $F$.

C030 a ! Lagerstandard. s : Lagerstandard in Japan.
r . Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.



Stahl ce¢ce¢e o ¢c|¢c Schnittbed (Hinweis )
- chnittbedingungen inweis ):
M (R;ostfre|er Stahl CRdC ccle @: Stabile Bearbeitung @ : Allgemeine Bearbeitung ¥ : Instabile Bearbeitung
Werkstoff _USS -
Nicht-Eisen Metalle
Hitzebest naige Legi Titanlegi verfasung:
Cl;‘e':s nt‘gi egll\e/:unien, .\alqeglerungen E:Verrundet S:Abgeschr'gt+ Verrundet T:Abgeschr'gt
eh"rtete Materialien
Beschichtet | Cermet | Hartmetal Abmessungen (mm)
Nl 2
8| 2
Form Bestellbezeichnun o = Geometrie
g%%%gg §§'50L1 L2 Di | St | F1|Re
FI S |0 Q& IR =
oo X X|E E
> > D ZZ|ID T
BSP | SPMB1204APT (M| T a a ! ! 12.7 476 |14 !
C122 >Fl
oz —
/&) > IE
\SJ )Fll!
D1 S1 !
TBE1 | SPMT120408-A (M| E a a ! ! 12.7 476| ! |08
/Re
—= I~
1o 1
\ ) 3{11!
D1 S1
CESP | SPMW090304 M E# a a afla af ! ! 9.525|3.18| ! |04
CFSP
CGSP 090308 [M|E# a |aalaal! ! | 9525/318| ! |0.8 e
C146 120304 |M|E# a |aalaal'! ' 127 |3.18|! |04 i jl; =
L o
120308 |M|E# a |a ala a|! ' 127 [318|! |08 7 Ny | EE
T o<
D1 S1 / ;%
=
Z
SPX | SPMX120408-WH [M| E |s s ! ! 12.7 4,76 | ! L
C132 =
y— =
<
|2
//Hw [a)
S1 %
®
ECSklenradiUS SPNN1203EDR ([N E a ! ! 12.7 318 (1.4 ! )
: LU
a
zZ
=
LU
. ) o
Abb. zeigt rechte Ausfiihrung. Z
SRE | SREO6R E| E a a 8.5/6.35 ! 2.3 ' 104 H:J
C124 /e w
07R E| E a a 10.6 | 7.94 ! 2.8 ' 104 [~ -
09R E| E a a 12.7|9.525| ! 35 [ ! |04 - ’EE)M @)
T f f : 0:
L1 / S1
85! ' '
SRE | SRE12R E| S a a 12.7 | 9.525 ! 4 NOK:]
C124 je
] s
==
T 001
‘ f
\’ L1 / S
85!

#L Verfasungen fur die Sorten N$2525 und B$4545 ist %T%.

CO031




WSP ROTIERENDE WERKZEUGE

ROTIERENDE WENDESCHNEIDPLATTEN

l’ Stahl cece? Schnittbed (Hinweis )
- chnittbedingungen inweis ):
M gzztsfreler Stahl Cle G @: Stabile Bearbeitung @ : Allgemeine Bearbeitung ¥ : Instabile Bearbeitung
Werkstoff Nicht-Eisen Metalle Verfasung:
Hitzebestiindige Leglerungen,Tlltanﬁeglerungen E:Verrundet F: Scharf
Geht#rtete Materialien
Beschichtet Abmessungen (mm)
Nl B
S| 3
Form Bestellbezeichnung % é 5 |.|_|. E E é . s 5 S1 1 = - Geometrie
2l 2188888
Rl oo
wi>>>>
SRB SRBT10 ! F a 85| ! 10 | 2.6 ! !
C137
12 ! F a 10 ! 12 | 3 ! !
16 ! F a 12 ! 16 | 4 ! ! (\
20 tloE a 15 ! 20 | 5 I |10 ! 'y
25 ! F a 185 | ! 25 | 6 ! 125 ! D1
30 ! F a 225 | ! 30 | 7 15 !
32 ! F a 235 | ! 32 | 7 16 !
SRF ¢ SRFT10 ' F a a| 85| ! 10 | 26 | 0.5 !
P 12 tfe | a al10 | ' |12 |3 |os5 !
& 16 e | a al12 | ' |16 |4 |o05 !
& 20 e | fa al1s | ! |20 |5 |1 |10 | !
@ 25 e | fa al185| ! | 25 |6 |1 |125] !
@ 30 e | fa al225] ' |30 |7 |1 [158 |
@ 22 |'[Fr]a aless| v [ 327 |1 |16 | !
2, SsrRM2 | SRG16C G| E a 16 82| ! 35 ! 8 11"
=S C140
=y 20C G| E |a|a 19 102 | ! 4.6 ! 10 10" \
ox
% 25C G| E |a|a 24 128 | ! 55 ! 125 | 10" | of ] @X -
=
E 2 15. ! 7 ! 1 " Ba!
> 30C G ala 8 5.3 5 10 R - ‘ LS_LJ i
||-I_J 32C G| E |a|a 28 16.3 | ! 7 ! 16 10" -~ "
<
- SRM2 SRG16E G| E a 135 | 6.7 ! 35 ! 8 11"
o C140
[a) 20E G| E |a|a 55| 85| ! 4.6 ! 10 9" ‘
% 25E G| E |a|a 205(102| ! |55 | ! |125 ol @\
T 3E |G| E |ala 252122 ' |7 | ! |15 _— e
O , , R L1 su]
) 32E G| E |a|a 26.1 131 ! 7 ! 16
LU
@)
E SRMZ%O N SRG40C G| E a a a 36 205 | ! 8.0 ! 20 11"
0 PP
= C144 | € 50C G| E a a a 40 |26 ! 85| ! |25 | 1
LUl i o T
()]
zZ
H:J R L1
L
|_
O SRMZ%O q; SRGA40E G| E a a a 32 16.6 | ! 8.0 ! 20 11"
0 P
o 144 | € S0E |G| E | |aaa |358]/20 | ! |85 ! |25 | m
R +
B3!
R L1 S1

$28tck.

C032

a : Lagerstandard.



=3 Stahl [ 4 Schnittbedi (Hinweis )
- chnittbedingungen inweis ):
M (R;zztsfreler Stahl © @: Stabile Bearbeitung @: Allgemeine Bearbeitung ¥ : Instabile Bearbeitung
Werkstoff Nicht-Eisen Metalle
Hitzebest'ndige Legierungen, Titanlegierungen Verfasung:
e Legerungen, Jenng E: Verrundet
Geh"rtete Materialien [ ]
Beschichtet Abmessungen (mm)
N[ 2
S| 3
Form Bestellbezeichnung | 5| & |w Geometrie
5| 5 |5 L1 L2 S1 R B3
[ I
o
>
SRM2 SRM16C-M M| E |a 16 8.2 35 8 11
~ C140
20C-M M| E |a 19 10.2 4.6 10 10
25C-M M| E |a 24 12.8 55 12.5 10 hE -
30C-M Ml E [a 28 15.3 7 15 10 vl
R L
32cM M| E [a 28 163 | 7 16 10 -
SRM2 SRM16E-M M| E |a 13.5 6.7 35 8 11!
~ C140
20E-M M| E |a 15.5 8.5 4.6 10 9!
25E-M M| E |a 20.5 10.2 55 12.5 9! LI h B3l
30E-M (M| E |a 252 | 122 | 7 15 o | A
L S
32eeM M| E |a 261 | 131 | 7 16 9! : —

ROTIERENDE WENDESCHNEIDPLATTEN

C033




WSP ROTIERENDE
WERKZEUGE

ROTIERENDE WENDESCHNEIDPLATTEN

C034

WSP ROTIERENDE WERKZEUGE

ROTIERENDE WEND

ESCH

NEIDPLATTEN

Stahl oce¢C [ J Schriitibedi (Hinweis )
- chnittbedingungen inweis ):
M gzztsfreler Stahl o © B © S @: Stabile Bearbeitung @ : Allgemeine Bearbeitung ¥ : Instabile Bearbeitung
Werkstoff Nicht-Eisen Metalle ¢| Verfasung:
Hizehest e Legerungen. Tianlederungen E:Verrundet F:Scharf S:Abgeschr'gt+ Verrundet
e LEgErungen, Jenng T:Abgeschr'gt Z: Stabil
Geh"rtete Materialien
Beschichtet Cermet [Hartmetall Abmessungen (mm)
Nl B
S| 3
Form Bestellbezeichnung | 5| & s ool I Geometrie
oSl £ oo =R=1r S Bl o D1 S1 F1 | Re
Fl 2 88 R3S |ggleg
~ N~ ©Oln b|& X X|E E
L WL Wwiwuw>D Z Z2|D I
NSE300 [ TECN1603PEFR1IW s 9.525 |3.175|1.4 | 0.4 | Zum Schlichten der
CO076 Schulterfl“che.
SE300 1603PEER1W |C s 9.525 |3.175|14 | 04 o
1603PETRIW [C| T s als 9.525 (3.175 1.4 | 0.4 Re
/7\+7 30! 20!
D1 !Sl‘
NSE300 [TEEN1603PEFR1 (E| F a 9.525 |3.175|14 | 04
C076 F1
SE300 1603PEER1 |(E| E a 9.525 |13.175|1.4 | 04 R\e
1603PETRL [E| T |a | a |a ala 9.525 |3.175(1.4 | 0.4 / Ry
1603PETR3 |E| T [ r 9.525 |3.175|1.4 | 04 300 A Yoo
1603PESRL |E| S a a a 9.525 |3.175|1.4 | 0.4 D1 SR
1603PEZR1 |E| Z a 9.525 |3.175|1.4 | 04
NSE400 [TECN2204PEFR1 |C| F a| 12.7 476 (1.4 | 1.0
C076
SE400 2204PEER1 (C| E a| 12.7 476 |14 | 1.0
2204PETR1 (C| T r s s |a 12.7 476 |14 | 1.0
TEEN2204PEFR1 |(E| F a| 12.7 476 |14 | 1.0
2204PEFL1 |E| F r | 12.7 476 |14 | 1.0
2204PEER1 (E| E a| 12.7 476 (1.4 | 1.0 F1
2204PEELL |E| E e | 127 |a76 |14 | 10 R -
2204PETRL [E| T |2 o a |aala |127 |476 |14 |10 R
2204PETR3 [E| T [ a 127|476 |14 | ! (Y% Yo
2204PESR1 [E| S a |aa 127|476 |14 | 1.0 D1 si !
2204PEZR1 |E| Z a 12.7 476 |14 | 1.0
TEKN2204PEER1 |K| E s | 12.7 476 [1.94]| !
2204PETR1 |K| T s s 12.7 476 194 !
2204PESR1 (K| S s 12.7 476 194 !
2204PETR (K| T s 12.7 476 [1.94] !
2204PEZR (K| Z s 12.7 4.76 |1.94| ! | Abb. zeigt rechte Ausfiihrung.
NSE300 [TEER1603PEER-JS [E[ E |a a [ a 9.525 [3.175|1.4 | 04
C076
NSE400 [TEER2204PEER-JS |E| E [a a [ a 12.7 476 |14 | 1.0
C076

a : Lagerstandard.

s ! Lagerstandard in Japan. r

[ :Lagerstandard. Wird durch neue Produkte ersetzt.

. Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




Stahl c ecc¢ eciec Sehnittbed (rimeis )
- chnittbedingungen inweis ):
M_| Rostireier Stahl © ¢ o € K @: Stabile Bearbeitung @ : Allgemeine Bearbeitung ¥ : Instabile Bearbeitung
Werkstoff Guss
Nicht-Eisen Metalle o C
Hitzebest'ndige Legierungen, Titanlegierungen verfasung:
e LEgerungen, genng E:Verrundet T:Abgeschr gt
Geh"rtete Materialien
Beschichtet Cermet | Harimetal Abmessungen (mm)
Nl 2
F Bestellbezeich s 3 G tri
orm estellbezeichnung | 5| o L o wl, eometrie
3%@%5%5 %E@Eg D1 S1 F1 | Re
Nlbpla oo X X|E E E
LIL|> D < ZZloxTx
Eckenradius | TPEN1603PPR E| T [ala A a ala al 9525|318 |12 | ! o
0!
1603PPN E|TH a| 9525|318 | 1.2 | ! —
1603PPL E(T# r 9.525 | 3.18 | 1.2 | ! %
2204PDR E T#l ala a a ala a| 12.7 476 | 1.4 | ! ( 3ot =
2204PDL E[T# a al| 127 476 | 1.4 | ! D1 st *
PMF [TPEW1303ZPER2 [E| E a a 7.94 3.18 | 2 ! 60!
C154
fN I
<\J | /EH'
D1 S1
11! Positiv | TPMN 160304 M|E# |a r a |a a| 9525|318 | ! |04
160304T Ml T a 9.525 | 3.18 | ! 0.4
160308 M|E#£|a a a |as al 9525|318 | ! |08 8
L o
160308T Ml T a 9.525 | 3.18 | ! 0.8 _Re E@
ox
160312 M[E# |a a a 9525 | 318 | ! | 1.2 /\ ™ S
=
160312T Ml T a 9525 | 3.18 | ! 1.2
/K/\ )\11! Z
220404 M| E r a 12.7 476 | ! 0.4 } L
D1 S1 =
220408 M|E# |a a a all127 |476| ! |08 tf
220408T Ml T a 12.7 476 | ! 0.8 E
220412 M|E#|s ' a all127 |[476| ' |12 &)
220412T M| T a 127 | 476! |12 %
Eckenradius | TPNN2204PDR N| E a 12.7 476 | 1.4 | ! I
0! F1 O
0
~ LU
=
30!
( | :/\111! w
D1 S1 f ;
LU
()]
VIPER | TPNX1605N N| E a 9525 | 5 ! ! Z
60! w
o
x m u
Oy M., |8
<K\J/> 11! D:
D1 S1

#1 Verfasung fur Sorte HTi10 ist $F$.
#2 Verfasung fur Sorte HTi10 ist $F$. Verfasung fiir Sorte N%2525 ist $T$.

C035




WSP ROTIERENDE WERKZEUGE

ROTIERENDE WENDESCHNEIDPLATTEN

Stah i M Schnittbedi (Hinweis )
“ - chnittbedingungen inweis ):
M gzztsfreler Stahl © © e © @: Stabile Bearbeitung @ : Allgemeine Bearbeitung #: Instabile Bearbeitung
Werkstoff
ersto Nicht-Eisen Metalle [ 2
Hitzebest'ndige Legierungen, Titanlegierungen verfasung:
(e LEQETNGEN, gerng E: Verrundet
Geh"rtete Materialien
Beschichtet [ Cermet | Hartmetal Abmessungen (mm)
Nl 2
. gl 2 .
Form Bestellbezeichnung é g E E g g uuN: ol L o I ERRe - Geometrie
—
>l@agilg |EE
> L < 2|2 DI
FBE2 |UDC16F C| E Ja I a a 154 | 59|25 ! ! 8
20F C| E |a a a s|194| 74|35 ! ! 10
25F cl e |a a la |24 | 93]a [ |1 [125 @ S 7
30F C| E |a a a 289|112 |5 ! ! 15 R
32F C| E |a a a 29.0 1110 |5 ! ! 16 ‘ L1 s1|
TRM4 |UPE40 E| E a r a 13.2 ! 48 | ! ! 20
50 El E a r a 16.5 ! 6 ! ! 25 )
A
S ' 111
R
TRM4 [UPM40 M| E |a a 13.2 ! 48 | ! ! 20
50 M| E |a a 16.5 ! 6 ! ! 25 ;
_ M
= 3 @
Eg R/ S1 f
B
zZ
L}I_J TRM4 [UPM50PO M[ E |s r 65| ! |55 ! ' |25
|_
<
-
o b 1
o \
L ikl
Z R/ Jﬁi
I
@)
ﬂ TRM4 (UPM40P1 M| E |a a 13.2 ! 4.4 | ! ! 20
;) 50P1 M| E |a a 16.5 ! 55| ! ! 25
Z -
LLl T - |
\
; 11!
Ll R st
m)
i
x BXD4000 [XDGT1550PDER-G04 (G| E |a 22 ! 5 15|04 !
C104
L|L_J 1550PDER-G08 |G| E |[a 22 ! 5 1.1 |08 !
8 1550PDER-G12 |G| E |[a 22 ' |5 |07]12)| !
1550PDER-G16|G| E |[a 22 ! 5 04|16 !
1550PDER-G20|G| E |[a 21.7 ! 5 0.2 |20 !
1550PDER-G30(G| E |a 20 ! 5 0.6 | 3.0 !
1550PDER-G32 (G| E |a 20 ! 5 04|32 !
1550PDER-G40(G| E |a 19 ! 5 05| 4.0 !
1550PDER-G50|(G| E [a 18 ! 5 0.4 | 5.0 !

C036 a :Lagerstandard. s :LagerstandardinJapan. r : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.
[ :Lagerstandard. Wird durch neue Produkte ersetzt.



l- Stahl [
- Schnittbedingungen  (Hinweis ):
M_| Rostireier Stahl © @: Stabile Bearbeitung @: Allgemeine Bearbeitung ® : Instabile Bearbeitung
Guss
Werkstoff - -
Nicht-Eisen Metalle [ Z [ 2
Hitzebest'ndige Legierungen, Titanlegierungen Verfasung:
] e Legerungen. gerung E:Verrundet F:Scharf
Geh"rtete Materialien
Beschichtet |Hartmetall Abmessungen (mm)
N 2
F Bestellbezeich E 2 G tri
orm estellbezeichnung | 3 g |+ = L1 Lo La s F1 Re eometrie
el & |© S n
S |d A =
oo =
> 3 T
BXD4000 [XDGT1550PDFR-G04 |G| F a a| 22 ! 16 5 15 0.4
clo4 1550PDFR-G08 |G| F a a| 22 ! 16 5 1.1 0.8
1550PDFR-G12 |G| F a a| 22 ! 16 5 0.7 1.2
1550PDFR-G16 |G| F a a| 22 ! 16 5 0.4 1.6
1550PDFR-G20 |G| F a a| 21.7 ! 16 5 0.2 2.0
1550PDFR-G30 |G| F a a| 20 ! 16 5 0.6 3.0
1550PDFR-G32 |G| F a a| 20 ! 16 5 0.4 3.2
1550PDFR-G40 (G| F a a| 19 ! 16 5 0.5 4.0
1550PDFR-G50 (G| F a a| 18 ! 16 5 0.4 5.0
BXD4000 [ XDGT1550PDFR-GL04 (G| F a| 22 ! 16 5 15 0.4
c1o4 1550PDFR-GLO8 |G| F a| 22 ! 16 5 1.1 0.8
=
BXD7000 [XDGT2206PDFR-G08 |G| F r a| 30 ! 22 6.35 | 2.0 0.8 EE
ox
2206PDFR-G16 (G| F r s | 30 ! 22 6.35 | 1.2 1.6 ;ﬁ
=
2206PDFR-G20 (G| F r s | 30 ! 22 6.35 | 0.8 2.0 >
2206PDFR-G30 (G| F r s | 29 ! 22 6.35 | 0.6 3.0 L||_J
2206PDFR-G40 |G| F r s | 275 ! 22 6.35 | 0.9 4.0 |<_E
2206PDFR-G50 (G| F r s | 27 ! 22 6.35 | 04 5.0 i
AXD7000 | XDGX227008PDFR-GL |G| F r a| 30 ! 225 | 7 2.0 0.8 9
c100 227016PDFR-GL [G| F ' al 30 1 | 2257 12 | 1.6 U
227020PDFR-GL |G| F r a| 30 ! 225 |7 0.8 2.0 6
227030PDFR-GL |G| F r a | 28.8 ! 225 |7 0.8 3.0 wn
227032PDFR-GL |G| F r a | 28.8 ! 225 | 7 0.6 3.2 UDJ
227040PDFR-GL |G| F r a| 27.5 ! 225 |7 0.9 4.0 E
227050PDFR-GL |G| F ' al 27 I | 2257 0.4 | 50 =
BAP3500 [XPGT13T3PDER-G1 (G| E |s 13 7.9 ! 397 | 16 0.4 g
086 13T3PDER-G2 |G| E |s 13 7.9 ! 397 | 1.2 0.8 S E
13T3PDER-G6 |G| E |s 13 7.9 ! 397 | 04 2.4 m‘,—— o
| Re, 2 [ 1]
13T3PDER-G75 |G| E |s 13 7.9 : 397 | 04 3.0 5 n S F1u =
1
13T3PDER-G8 |G| E |s 13 | 79 | ! |397| 04 |32|7 S @)
o
BAP3500 (XPGT13T3PDFR-G1 |G| F s 13 7.9 ! 397 | 16 0.4 N
086 13T3PDFR-G2 |G| F s 13 7.9 ! 397 | 1.2 0.8 = -
13T3PDFR-G6 |G| F s 13 7.9 ! 397 | 04 24 Re z‘f A
13T3PDFR-G75 |G| F s 13 7.9 ! 397 | 04 30 [ La
13T3PDFR-G8 |G| F s 13 7.9 ! 397 | 04 3.2

C037




WSP ROTIERENDE WERKZEUGE

ROTIERENDE WENDESCHNEIDPLATTEN

l- Stahl cecec

M | Rostireier Stahl cle e o G Schnlttb.edmgungen (Hl.nwels ): - . . . .
G @: Stabile Bearbeitung @: Allgemeine Bearbeitung ¥ : Instabile Bearbeitung
uss

Werkstoff - -
Nicht-Eisen Metalle

Hitzebest'ndige Legierungen, Titanlegierungen
Geh"rtete Materialien

Verfasung:
E: Verrundet

Beschichtet [ Cermet | Hartmetal Abmessungen (mm)
N 2
S| 3
Form Bestellbezeichnung | 5| & [, Te) — Geometrie
3l £ o2 (o |5 L1 L2 S1 F1 Re
|9 O |®|n O [¥e]
S |9+ N (\l o
~ o o X =
wi>> z D

BAP3500 [XPMT13T3PDER-M1
C086

13T3PDER-M2

13T3PDER-M6

13 |79 | 397 16 | 04
13 |79 |397| 12 | 08
13 |79 |397]| 04 | 24 | =P

[
12

n
12

11!

I 5| |Z2(LZ
mim|m | mj|m
[72]

2

13T3PDER-M75 s |s 13 7.9 397 | 04 3.0 [ L su|!
13T3PDER-M8 s |s 13 7.9 3.97 0.4 3.2
DCCC [ZCMX083508ER-A |[M| E |a a a 104 | 794 | 35 ! 0.8
c134 09T308ER-A |[M| E |a a a a 12 9.525 | 3.97 ! 0.8 Re, _Re
NS
ULLL .
80!\*/1 L1 si| f
DCCC [ZCMX09T308ER-B |[M| E |a r a 12 9.525 | 3.97 ! 0.8
C134
Re Re
£q &) o
gg 80!\*/1 L1 si| !
2
ZR |ZRMO608R M| E s 8.5 [6.35 | 3.18 ! 0.8
/Re \
] ;HE/‘rnl
I L1 [ S1 !
87!
BAP300 |ZRMO0603R-M3 M| E s 8.5 (6.35 | 3.18 ! 1.2

Lange Ausf hrung

Co85 0603R-M4 M| E s 85 /635 | 3.18 | ! 1.6
0603R-M5 M| E s 85 635 | 3.18 | ! 2.0 %% 3 1o
/‘{11!

ROTIERENDE WENDESCHNEIDPLATTEN

C038 a ! Lagerstandard. s : Lagerstandard in Japan.
r . Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.
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WSP ROTIERENDE WERKZEUGE

BREITSCHLICHT-WSP

e ° Schnittbedi (Hinweis )
- chnittbedingungen inweis ):
M_| Rostfreier Stahl © @: Stabile Bearbeitung @: Allgemeine Bearbeitung ¥ : Instabile Bearbeitung
Guss
Werkstoff - -
Nicht-Eisen Metalle [ )
Hitzebestndige Legierungen, Titanlegierungen Verfasung:
-NAIGE Legierungen, gerng E:Verrundet F:Scharf T:Abgeschr!gt
Gehlrtete Materialien
Cermet [Hartmetal Abmessungen (mm)
N =
. gl Z .
Form Bestellbezeichnung % g9 — L1 Lo si F Re Geometrie
Fl 2|8 3
S N =
x =
z I
SE400 WEC400PEER10C C r 12.0 |17.5 4.76 10 0.4
400PEEL10C |C| E r 12.0 (175 476 | 10 0.4 RSOON M
3
Re N
221
l.F1 | - t
L 2130A s
Abb. zeigt rechte Ausfiihrung.
LSE445 WEC42AFFR5C C| F a 12.7 |15.33 3.18 5 1.0 R500
C060
SE445 42AFFL5C C| F r 12.7 |15.33 3.18 5 1.0
42AFER5C C| E a 12.7 |15.33 3.18 5 1.0
42AFTR5C C| T Ja 12.7 |15.33 3.18 5 1.0
Abb. zeigt rechte Ausfiihrung.
LSE445 WEC42AFER10C C| E a 12.7 |18.816| 3.18 10 1.0
C060 R500 N
SE445 42AFEL10C C| E r 12.7 |18.816| 3.18 10 1.0 Re S |
= > \45!
'é% L1 sq !
as
=
o Abb. zeigt rechte Ausfihrung.
n SE545 WECS53AFERSC C| E a 15.875|18.505 | 4.76 5 1.0 —
E. co62 53AFEL5C C| E r 15.875|18.505 | 4.76 5 1.0
T 53AFTR5C c|l T |a 15.875|18.505 | 4.76 5 | 1.0 d B
O 20!
5 /
T S1
O
(£ Abb. zeigt rechte Ausfiihrung
] SE415 WEC42EFFR5C C| F r 12.7 |13.728| 3.18 5 1.0
4
% 06 42EFFL5C C| F r 12.7 |13.728| 3.18 5 1.0 M
42EFER5C C| E a 12.7 |13.728| 3.18 5 1.0 /)Yzo!
42EFELSC C| E r 12.7 |13.728| 3.18 5 1.0 R }
1
42EFTR5C C| T |a 12.7 |13.728| 3.18 5 1.0
Abb. zeigt rechte Ausfiihrung
SE415 WEC42EFFR10C C| F r 12.7 |14.99 3.18 10 1.0
coe4 42EFFL10C C| F r 12.7 |14.99 3.18 10 1.0
42EFER10C C| E s 12.7 |14.99 3.18 10 1.0 201
42EFEL10C C| E r 12.7 |14.99 3.18 10 1.0 t
Sl‘
Abb. zeigt rechte Ausfiihrung.

C040 a ! Lagerstandard. s : Lagerstandard in Japan.
r Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.



i Stah ° Schnittbedi (Hinweis )
- chnittbedingungen inweis ):
M_|Rostfreier Stahl © @: Stabile Bearbeitung @ : Allgemeine Bearbeitung ¥ : Instabile Bearbeitung
Guss
Werkstoff - -
Nicht-Eisen Metalle [
Hitzebest'ndige Ledi Tiankeai Verfasung:
itzebest'ndige Legierungen, Titanlegierungen E:Verrundet T:Abgeschrgt
Geh'rtete Materialien
Cermet [Hartmetal Abmessungen (mm)
g =
. sl 3 .
Form Bestellbezeichnung % g |9 = L1 Lo s 1 Re Geometrie
SRR [}
x =
z T
SE515 | WEC53EFERSC C a 15.875|16.903| 4.76 1.0 —
~ C066
53EFEL5C C r 15.875|16.903| 4.76 1.0
53EFTR5C C a 15.875|16.903 | 4.76 1.0 a0
/
S1
Abb. zeigt rechte Ausflihrung.
ASX445 | WEEW13T3AGERSC E| E a 16.48 |16.6 3.97 8.2 15 -, 20!
036 13T3AGTR8C E| T [a 16.48 |16.6 3.97 8.1 15 y\
3 < | N
O
)Vzgi
N ’
L1 S1
ASX400 | WOEW12T308PEERSC [E| E a 125 |13.2 3.97 0.8 %
corz 12T308PETR8C |E[ T |(a 125 |13.2 3.97 0.8 W
el |
F1 “Re
L1 S1]
FBP415 [ WPC42EEER10C C| E a 12.7 |15.163| 3.175 | 10 ! S S
coes 42EEEL10C C| E s 12.7 |15.163| 3.175 | 10 ! § 15! o
42EETR10C C| T a 12.7 |15.163| 3.175 | 10 ! )Y /)yllg
K = f
L1 S
Abb. zeigt rechte Ausflihrung.
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WSP!ROTIERENDE!
WERKZEUGE!

CBN!UND!PKD!

C042

WSP ROTIERENDE WERKZEUGE

CBN UND PKD

CBN | PKD Abmessungen (mm)
Form Bestellbezeichnun R Geometrie
£ ﬁ g § § D1 S1 F1 Re
mmfa
===
OCTACUT | OEMX12T3ETR1 M a 12.7 3.97 1 !
C126
20
F1 !
D1 | 81‘
LSE445 | SECN1203AFFR1 C s 12.7 3.18 1.4 1.0
C060
SE445 7
N e 120
PN !
DlRe/Fl s
SE415 | SECN1203EFFR1 C s 12.7 3.18 1.4 1.0
Co064
1.
5
- Y20
= "Re ¥
D1 | ‘S‘
BF407 | SFCN1203ZFFR2 C s 12.7 3.175 2.4 !
C070 "_T)
ﬁ %(3 }%ﬂzs
= ¥
D1 S‘
FBP415 | SPEN1203EETR1 Els 12.7 3.175 1.4 !
C068
,
& Y11
2 ‘ !
D1 S1
NSE300 | TECN1603PEFR1 C s 9.525 3.175 1.4 0.4
C076 Re
5 F1
D gﬂzo
D1 1S !
NSE400 | TECN2204PEFR1 C s 12.7 4.76 1.4 1.0
C076 Re<_F1
5
D Y20
D1 S1 !
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CBN | PKD Abmessungen (mm)
Form Bestellbezeichnun s Geometrie
¢ § g 5 § L1 | L2 | D1 | S1 | F1 | R
olm|a
===
PMF TPEW1303ZPTR2 Ela ! ! 7.94 | 3.18 2 !
~ C154 60!
zé -
D1
FBE2 UDC16F C r 156 | 5.9 ! 25 ! 8.0
20F C s 194 | 74| ! 3.5 | 10.0
25F cl |s 24 | 93| ! |4 1| 125 o Eksm
32F cl |r 200 (110| ! |5 ! |16.0 R r
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WSP ”ENDE
WERKZEUGE

CBN UND PKD MIT WIPER
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CBN UND

PKD

MIT WIPER

CB Abmessungen (mm)
F Bestellbezeich s G tri
orm estellbezeichnung g S E § L " - - = | e eometrie
[ay) fa)
===
BF407 | NP-WFC42ZFER2 C s ! ! 124 317524 | !
~ C070
D1
7‘?
- 25!
F1 S1
E404 | WEC42W11R C s 12.4 |12.806| ! 3.18 ! !
42W11L C r 12.4 |12.806| ! 3.18 : H R
>§21!
f
| 1] S1
Abb. zeigt rechte Ausfiihrung.
ASX445 | WEEWI13T3AGFR3C (E a 16.48 | 16.6 ! 397 |3.0|15
036 13T3AGTR3C |E]|a 16.48 | 16.6 I 397 [3.0|15 ™
I7an\ B ,}I{
\
)\29!
F1| | Re f
L1 S1
BF407 | WFC42ZFER2 C a ! ! 124 1317524 | !
~ C070

Abb. zeigt rechte Ausfihrung.
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