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Verfasung: 
 E: Verrundet F: Scharf  

Schnittbedingungen (Hinweis ): 
 : Stabile Bearbeitung : Allgemeine Bearbeitung : Instabile Bearbeitung 
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Lange Ausf"hrung

Beschichtet HartmetallCermet

Verfasung:
 E: Verrundet

Schnittbedingungen (Hinweis ): 
 : Stabile Bearbeitung : Allgemeine Bearbeitung : Instabile Bearbeitung 
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: Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.r

: Lagerstandard.a : Lagerstandard in Japan.s
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: Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage. r

: Lagerstandard. a : Lagerstandard in Japan. s

Abb. zeigt rechte Ausführung.

Abb. zeigt rechte Ausführung.

Abb. zeigt rechte Ausführung.

Abb. zeigt rechte Ausführung.

Abb. zeigt rechte Ausführung.

Abb. zeigt rechte Ausführung.
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Bestellbezeichnung Geometrie
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Abb. zeigt rechte Ausführung.

Abb. zeigt rechte Ausführung.
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: Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage. r 

: Lagerstandard. a : Lagerstandard in Japan. s 


