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^ A049 ^ A054 ^ A063 ^ A070
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Doppelseitiger Spanbrecher.
Effektive Kontrolle von klebenden Spänen
Geeignet zum leichten Zerspanen von Baustahl

Erste Wahl für die Leichtzerspanung von Baustahl

Doppelseitiger Spanbrecher.
Parallelspanbrecher kontrollieren den Spanablauf.
Geeignet zum leichten Schlichten.
Gesinterter Spanbrecher.

Alternativer Spanbrecher zum leichten Zerspanen von 
allgemeinen und legierten Stahlsorten

Doppelseitiger Spanbrecher.
Parallelspanbrecher kontrollieren den Spanablauf.
Geeignet zum leichten Schlichten.
Präzisionsspanbrecher.

Alternativer Spanbrecher zum leichten Zerspanen von 
allgemeinen und legierten Stahlsorten

Doppelseitiger Spanbrecher.
Geeignet für mittleres bis leichtes Zerspanen.
Geometrie ermöglicht Kopierdrehen und Hinterdrehen.
Positive Primärfase ermöglicht einen weichen Schnitt.

Erste Wahl für das mittlere Zerspanen von allgemeinen 
und legierten Stahlsorten

Alternative Spanbrecher zum mittleren Zerspanen von 
allgemeinen und legierten Stählen
Erste Wahl für das leichte Zerspanen von Gusseisen

Alternative Spanbrecher zum mittleren Zerspanen von 
allgemeinen und legierten Stählen
Erste Wahl für das mittlere bis schwere Zerspanen von Baustahl

Erste Wahl für das mittlere Zerspanen von Gusseisen
Alternative Spanbrecher zum mittleren Zerspanen von 
allgemeinen und legierten Stählen

Wiper-WSP für das mittlere Zerspanen von allgemeinen 
und legierten Stahlsorten

Erste Wahl für das mittlere Zerspanen von rostfreien- und 
Baustahl
Erste Wahl für das halbschwere Zerspanen von schwer 
zerspanbaren Werkstoffen

Nebenschneiden-
profil

Nebenschneiden-
profil

Nebenschneiden-
profil

Radiusprofil

Nebenschneiden-
profil

Radiusprofil

Nebenschneiden-
profil

Radiusprofil

Nebenschneiden-
profil

Radiusprofil

Nebenschneiden-
profil

Radiusprofil

Nebenschneiden-
profil

Radiusprofil

Nebenschneiden-
profil

Radiusprofil

Doppelseitiger Spanbrecher.
Positive Primärfase ermöglicht einen weichen Schnitt.

Doppelseitiger Spanbrecher.
Flache Primärfase für hohe Schneidkantenstabilität.

Doppelseitiger Spanbrecher.
Flache Primärfase für hohe Schneidkantenstabilität.

Doppelseitiger Spanbrecher.
Wiper Geometrie, ermöglicht doppelte Vorschübe bei gleicher 
Oberflächengüte.
Große Spankammer ermöglicht einfache Spanabfuhr.

Doppelseitiger Spanbrecher.
Scharfe Schneidkante ermöglicht einen weichen Schnitt.

Standard
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^ A049 ^ A055 ^ A059
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TNMG_MA

^ A064

TNMG_MH

^ A049 ^ A055 ^ A059 ^ A064 ^ A069 ^ A071

CNMG DNMG SNMG TNMG VNMG WNMG

^ A050 ^ A055 ^ A064 ^ A071

CNMG_MW DNMX_MW TNMX_MW WNMG_MW

^ A057

RNMG

^ A050 ^ A055 ^ A064 ^ A072
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^ A060
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Doppelseitiger Spanbrecher.
Ideal für warmfeste sowie Titanlegierungen.
Scharfe Schneidkante sorgt für eine gute Oberflächengüte.
Geschwungene Schneidkante ermöglicht einen weichen Schnitt.

Erste Wahl für das mittlere Zerspanen von schwer 
zerspanbaren Werkstoffen

Erste Wahl für das mittlere Zerspanen von schwer 
zerspanbaren Werkstoffen

Alternative Spanbrecher zum mittleren Zerspanen 
von rostfreiem Stahl

Doppelseitiger Spanbrecher.
Parallelspanbrecher kontrollieren den Spanablauf.
Geeignet für leichtes bis mittleres Zerspanen.
Gesinterter Spanbrecher.

Doppelseitiger Spanbrecher.
Parallelspanbrecher kontrollieren den Spanablauf.
Geeignet für leichtes bis mittleres Zerspanen.

Alternative Spanbrecher zum mittleren Zerspanen von 
allgemeinen und legierten Stählen

Erste Wahl für das halbschwere Zerspanen von 
allgemeinen und legierten Stahlsorten

Erste Wahl für das halbschwere Zerspanen von schwer 
zerspanbaren Werkstoffen

Doppelseitiger Spanbrecher, Einseitiger Spanbrecher (D Halter, V Halter).
Scharfe Schneidkante sorgt für eine gute Oberflächengüte.
Ideal für warmfeste sowie Titanlegierungen.
Geschwungene Schneidkante ermöglicht einen weichen Schnitt.

Doppelseitiger Spanbrecher.
Gute Balance zwischen Schneidkantenschärfe und Stabilität.
Spanbrecher als Links- und Rechtsausführung lieferbar.

Doppelseitiger Spanbrecher.
Für unterbrochene Bearbeitung und Werkstücke mit Kruste.
Eine breite, flache Primärfase und eine große Spankammer ermöglichen 
hohe Vorschübe.

Doppelseitiger Spanbrecher.
Gute Balance zwischen Schneidkantenschärfe und Stabilität.
Schneidkante mit hohem Verschleißwiderstand.

Doppelseitiger Spanbrecher.
Parallele Spanleitstufe.
Hohe Spankontrolle bei mittleren Vorschüben.

Für die mittlere Zerspanung

Spanbrecherbezeichnung
und Abb.

Querschnitt
Geometrie
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profil
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Alternative Spanbrecher zum mittleren Zerspanen von 
allgemeinen und legierten Stählen
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MJ(G)

R/L-ES

R/L-2G
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GJ

^ A050 ^ A055 ^ A065 ^ A069 ^ A072

CNMG_MJ DNMG_MJ TNMG_MJ VNMG_MJ
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^ A065

TNMG_R/L-ES
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CNMG_GJ DNMG_GJ WNMG_GJ
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Einseitiger Spanbrecher.
Deckt den mittleren Schwerzerspanbereich ab.
Hohe Schneidkantenstabilität dank einer speziellen 
Verfasung an der Primärfase.
Große Spankammer ermöglicht einfache Spanabfuhr.

Erste Wahl für das schwere Zerspanen von 
allgemeinen und legierten Stahlsorten

Einseitiger Spanbrecher.
Deckt den oberen Schwerzerspanbereich ab.
Breite Primärfase und breite Verfasung sorgen für extrem 
hohe Schneidkantenstabilität.
Breiter Spanbrecher verhindert Spänestau.

Alternativer Spanbrecher für die Schwerzerspanung von 
allgemeinen und legierten Stahlsorten

Einseitiger Spanbrecher.
Deckt den oberen Schwerzerspanbereich ab.
2 Vertiefungen für gute Spankontrolle in einem breiten Anwendungsbereich.
Für die allgemeine Schwerzerspanung. Mit guten Spankontrolleigenschaften 
bei kleinen sowie auch bei großen Schnitttiefen.

Alternativer Spanbrecher für die Schwerzerspanung von 
allgemeinen und legierten Stahlsorten

Erste Wahl für die Schwerzerspanung von Gusseisen

Einseitiger Spanbrecher.
Deckt den unteren bis mittleren Schwerzerspanbereich ab.
Dank einer variablen Verfasung und Primärfräse bietet dieser Spanbrecher 
eine hohe Spankontrolle.

Alternative Spanbrecher für die Schwerzerspanung 
von Weich-und rostfreier Stahl.

Einseitiger Spanbrecher.
Deckt das untere Ende des Schwerzerspanung ab.
Dank einer variablen Verfasung und Primärfräse bietet dieser Spanbrecher 
eine hohe Spankontrolle.

Erste Wahl für das schwere Zerspanen von Bau-und 
rostfreiem Stahl

Doppelseitige glatte Geometrie.
Effiziente Geometrie dank der hohen Schneidkantenstabilität.

Doppelseitige glatte Geometrie.
Effiziente Geometrie dank der hohen Schneidkantenstabilität.
Für die Bearbeitung von Werkstücken mit hohen Toleranzanforderungen.

Glatt (M)

Glatt (G) Für Guss

Spanbrecherbezeichnung
und Abb.

Querschnitt
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profil
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Spanleitstufe für leichte Spanabfuhr.
Scharfe Schneidkante erzeugt eine gute Oberfläche.

Schlichten

Eine Positive Primärfase und eine geschwungene Schneidkante 
erzeugen einen weichen Schnitt.
Die Geometrie bietet eine ausgezeichnete Spanabfuhr.

Für die mittlere Zerspanung von Stahl, leg. Stahl und 
rostfreiem Stahl

Eine Positive Primärfase und eine geschwungene Schneidkante 
erzeugen einen weichen Schnitt.
Die Geometrie bietet eine ausgezeichnete Spanabfuhr.

Für die mittlere Zerspanung von Stahl, leg. Stahl und 
rostfreiem Stahl

Spanbrecher mit großer Primärfase.
Spezielles Design für geringen Schnittwiderstand und hohe Spankontrolle.

Parallele Spanleitstufe.
Hohe Spankontrolle bei kleinen bis mittleren Vorschüben.

Für die mittlere Zerspanung auf Langdrehautomaten

Für die mittlere Zerspanung auf Langdrehautomaten

Parallel Spanbrecher.
Hohe Spankontrolle bei kleinen bis mittleren Vorschüben.
Wiper Geometrie, ermöglicht doppelte Vorschübe bei gleicher 
Oberflächengüte.

Für die mittlere Zerspanung auf Langdrehautomaten

Großer Spanwinkel sorgt für ein scharfes Zerspanen.
Der runde Punkt gewährleistet eine gute Spankontrolle bei 
Schnitttiefen unter 1 mm.

Leichtes Zerspanen von allgemeinem Legiertem, Bau- und 
rostfreiem Stahl

Gute Balance zwischen Schneidkantenschärfe und Stabilität.

Für die mittlere Zerspanung von Stahl, leg. Stahl und 
rostfreiem Stahl

Standard

Spanbrecherbezeichnung
und Abb.
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Hohe Spankontrolle bei niedrigen Schnitttiefen und Vorschüben.
Scharfe Schneidkante ermöglicht einen weichen Schnitt.

Für das Schlichten von Stahl, leg. Stahl und 
rostfreiem Stahl

Für das Schlichten von warmfesten und Ni- Co- Basis Legierungen.
Scharfe Schneidkante sorgt für eine gute Oberflächengüte.
Geschwungene Schneidkante ermöglicht einen weichen Schnitt.

Für das Schlichten von schwer zu bearbeitenden 
Werkstoffen

Spanleitstufe für leichte Spanabfuhr.
Scharfe Schneidkante erzeugt eine gute Oberfläche.

Schlichten

Große Spankammer.
Hohe Spankontrolle bei niedrigen Vorschüben.

Schlichten

Scharfe Schneidkante ermöglicht einen weichen Schnitt.
Hohe Spankontrolle auch bei Schnitttiefen unter 1mm.

Für die Leichtzerspanung von Stahl, Baustahl, leg. Stahl 
und rostfreiem Stahl

Wiper Geometrie, ermöglicht doppelte Vorschübe bei gleicher Oberflächengüte.
Positive Primärfase ermöglicht einen weichen Schnitt.

Für die Leichtzerspanung von Stahl, Baustahl, leg. Stahl 
und rostfreiem Stahl

Parallele Spanleitstufe.
Hohe Spankontrolle bei niedrigen Vorschüben.

Für das Schlichten auf Langdrehautomaten

Eine Positive Primärfase und eine geschwungene Schneidkante erzeugen 
einen weichen Schnitt.
Die Geometrie bietet eine ausgezeichnete Spanabfuhr.

Für die mittlere Zerspanung von Stahl, leg. Stahl und 
rostfreiem Stahl

Gute Balance zwischen Schneidkantenschärfe und Stabilität.

Für die mittlere Zerspanung von Stahl, leg. Stahl und 
rostfreiem Stahl

Wiper Geometrie, ermöglicht doppelte Vorschübe bei gleicher Oberflächengüte.
Große Spankammer ermöglicht einfache Spanabfuhr.

Für die mittlere Zerspanung von Stahl, leg. Stahl und 
rostfreiem Stahl

Standard

Spanbrecherbezeichnung
und Abb.

Querschnitt
Geometrie

Nebenschneiden-
profil

Nebenschneiden-
profil

Nebenschneiden-
profil

Nebenschneiden-
profil

Nebenschneiden-
profil

Nebenschneiden-
profil

Nebenschneiden-
profil

Nebenschneiden-
profil

Radiusprofil

Radiusprofil

Radiusprofil

Radiusprofil

Radiusprofil

Radiusprofil

Nebenschneiden-
profil

Radiusprofil

Nebenschneiden-
profil



A039

^ A079

CCMT_FV

^ A084

DCMT_FV

^ A089

SCMT_FV

^ A090

TCMT_FV

^ A091

VCMT_FV

^ A079

CCGT_FJ

^ A079

CCGT_L-F
CCGH_R/L-F

^ A084

DCGT_R/L-F

^ A090

TCGT_R/L-F

^ A091

VCGT_R/L-F

^ A091

VCMT_SV
^ A092

WCGT_R/L

^ A079

CCMH_SV

^ A079

CCMT_SW

^ A080

CCGT_R/L-SS

^ A084

DCMT_SV

^ A084

DCGT_R/L-SS

^ A080

CCMH_MV

^ A084

DCMT_MV

^ A091

VCMT_MV

^ A080

CCMT

^ A085

DCMT

^ A089

SCMT

^ A090

TCMT

^ A091

VCMT

^ A092

WCMT

^ A088

RCMT

^ A088

RCMX

FV

FJ

R/L-F

R/L 

SV

R/L-SS

MV

SW

^ A081

CCMT_MW
MW

NEW

W
S

P
D

R
E

H
E

N

Spanbrecher
Bezeichnung

und
Schnittbild

Rhombus 80° Rhombus 55° Vierkant 90° Dreikant 60° Rhombus 35° Sechskant 80° Rund

K
LA

S
S

IF
IZ

IE
R

U
N

G

Standard



A030A040

30°

20°

20°

0°

0°

0°

20°

28°
0.3

5°

30°

M

G

E

G

G

M

G

E

R/LW-SN

AM

AZ

RR

R/L-SN

R/L-SR

R/L-SN

M
itt

le
re

 Z
er

sp
an

un
g

W
S

P
D

R
E

H
E

N

KLASSIFIZIERUNG
WSP DREHEN

K
LA

S
S

IF
IZ

IE
R

U
N

G

Eigenschaften

A
nw

en
du

ng

To
le

ra
nz
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Positive WSP mit polierter Oberfläche für die Bearbeitung von NE-Werkstoffe.
Ideal für die Zerspanung von Aluminium Werkstoffe.
Hohe Schneidkantenschärfe und Spankontrolle.

Für Aluminium Leg.

Spanbrecher mit großer Primärfase.
Spezielles Design für geringen Schnittwiderstand und hohe Spankontrolle.

Für die mittlere Zerspanung auf Langdrehautomaten

Parallele Spanleitstufe.
Hohe Spankontrolle bei kleinen bis mittleren Vorschüben.
Die Geometrie bietet eine ausgezeichnete Spanabfuhr.

Für die mittlere Zerspanung auf Langdrehautomaten

Parallele Spanleitstufe.
Hohe Spankontrolle bei kleinen bis mittleren Vorschüben.

Für die mittlere Zerspanung auf Langdrehautomaten

Parallele Spanleitstufe.
Hohe Spankontrolle bei kleinen bis mittleren Vorschüben.
Wiper Geometrie, ermöglicht doppelte Vorschübe bei gleicher 
Oberflächengüte.

Für die mittlere Zerspanung auf Langdrehautomaten

Die Geometrie bietet eine ausgezeichnete Spanabfuhr.
Eine scharfe und hoch präzise Schneidkante ermöglicht hohe Präzision 
und einen weichen Schnitt.

Für die mittlere Zerspanung auf Langdrehautomaten
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.

Breite Primärfase sorgt für hohe Schneidkantenstabilität.
Hohe Spankontrolle auch bei geringen Schnitttiefen.

Für die Schwerzerspanung von Werkzeugstahl und leg. Stahl

Glatt

Glatt
Doppelseitige, glatte Geometrie.
Effiziente Geometrie, dank der hohen Schneidkantenstabilität.

Erste Wahl für die Schwerzerspanung von Gusseisen

Glatte Geometrie.
Effiziente Geometrie dank der hohen Schneidkantenstabilität.
Für Werkstücke mit hohen Toleranzanforderungen.

Für Guss

Spanbrecherbezeichnung
und Abb.

Querschnitt
Geometrie

Nebenschneiden-
profil

Nebenschneiden-
profil

Nebenschneiden-
profil

Nebenschneiden-
profil

Nebenschneiden-
profil

Radiusprofil
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Spanleitstufe für leichte Spanabfuhr.
Scharfe Schneidkante erzeugt eine gute Oberfläche.

Für das Schlichten mit hoher Präzision

Spanleitstufe für leichte Spanabfuhr.
Scharfe Schneidkante erzeugt eine gute Oberfläche.

Schlichten

Spanleitstufe für leichte Spanabfuhr.
Hohe Spankontrolle bei niedrigen bis mittleren Vorschüben.

Schlichten

Standard
Spanleitstufe für leichte Spanabfuhr.
Hohe Spankontrolle bei niedrigen bis mittleren Vorschüben.

Schlichten

Spanleitstufe für leichte Spanabfuhr.
Hohe Spankontrolle bei niedrigen bis mittleren Vorschüben.

Schlichten

Scharfe Schneidkante ermöglicht einen weichen Schnitt.
Hohe Spankontrolle auch bei Schnitttiefen unter 1mm.

Für die Leichtzerspanung von Stahl, Baustahl, leg. Stahl 
und rostfreiem Stahl

Eine Positive Primärfase und eine geschwungene Schneidkante erzeugen 
einen weichen Schnitt.
Gute Balance zwischen Schneidkantenschärfe und Stabilität.

Für die mittlere Zerspanung von Stahl, leg. Stahl und 
rostfreiem Stahl

Geometrie für die allgemeine Drehbearbeitung.

Für die mittlere Zerspanung von Stahl, leg. Stahl und 
rostfreiem Stahl

Standard

Spanbrecherbezeichnung
und Abb.

Querschnitt
Geometrie

Nebenschneiden-
profil

Nebenschneiden-
profil

Nebenschneiden-
profil

Nebenschneiden-
profil

Nebenschneiden-
profil

Nebenschneiden-
profil

Nebenschneiden-
profil

Radiusprofil

Radiusprofil

Nebenschneiden-
profil

Radiusprofil



A043

^ A095

TPGH_R/L-FS

^ A098

WPGT_R/L-FS

^ A093

CPMH_R/L-F

^ A095

TPGX_R/L

^ A093

CPGT

^ A098

WPGT

^ A096

TPMX_L

^ A093

CPMH_SV

^ A096

TPMH_SV

^ A098

WPMT_MV

^ A096

TPMH_MV

^ A093

CPMH_MV

^ A093 ^ A096

CPMX TPMX

^ A094

SPMT

R/L

MV

SV

L

R/L-FS

R/L-F

W
S

P
D

R
E

H
E

N

Spanbrecher
Bezeichnung

und
Schnittbild

Rhombus 80° Rhombus 55° Vierkant 90° Dreikant 60° Rhombus 35° Sechskant 80° Rund

K
LA

S
S

IF
IZ

IE
R

U
N

G

Standard

Standard



A044

0°

0°

0°

20°

20°

25°

R/L

R/L-F

R/L

G

G

M

G

G

W
S

P
D

R
E

H
E

N

KLASSIFIZIERUNG
WSP DREHEN

K
LA

S
S

IF
IZ

IE
R

U
N

G

Eigenschaften

An
we

nd
un

g

To
le

ra
nz

11° POSITIVE WENDESCHNEIDPLATTEN MIT LOCH

Eigenschaften

An
we

nd
un

g

To
le

ra
nz

15° POSITIVE WENDESCHNEIDPLATTEN MIT LOCH

Eigenschaften

An
we

nd
un

g

To
le

ra
nz

20° POSITIVE WENDESCHNEIDPLATTEN MIT LOCH

Eigenschaften

An
we

nd
un

g

To
le

ra
nz

30° POSITIVE WENDESCHNEIDPLATTEN MIT LOCH

F
ür

 G
us

s
F

ür
 A

lu
m

in
iu

m
F

ür
 A

lu
m

in
iu

m
All

ge
me

ine
 Be

arb
eit

un
g

Doppelseitige, glatte Geometrie. 
Effiziente Geometrie, dank der hohen Schneidkantenstabilität.

Erste Wahl für die Schwerzerspanung von Gusseisen

Glatte Geometrie.
Effiziente Geometrie dank der hohen Schneidkantenstabilität.
Für Werkstücke mit hohen Toleranzanforderungen.

Für Guss

Große Spankammer.
Scharfe Schneidkante erzeugt eine gute Oberfläche.

Für die Aluminium Zerspanung

Ideal für warmfeste sowie Titanlegierungen.

Für die allgemeine Bearbeitung von schwer zu 
bearbeitenden Werkstoffen

Große Spankammer.
Scharfe Schneidkante erzeugt eine gute Oberfläche.

Für die Aluminium Zerspanung

Parallele Spanleitstufe.
Scharfe Schneidkante erzeugt eine gute Oberfläche.
Hohe Spankontrolle bei mittleren Vorschüben.

Für die Aluminium Zerspanung

Standard

Glatt

Glatt

Spanbrecherbezeichnung
und Abb.

Querschnitt
Geometrie

Spanbrecherbezeichnung
und Abb.

Querschnitt
Geometrie

Spanbrecherbezeichnung
und Abb.

Querschnitt
Geometrie

Spanbrecherbezeichnung
und Abb.

Querschnitt
Geometrie

Nebenschneiden-
profil

Nebenschneiden-
profil

Nebenschneiden-
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Spanbrecher
Bezeichnung

und
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Rhombus 80° Rhombus 55° Vierkant 90° Dreikant 60° Rhombus 35° Sechskant 80° Rund

Spanbrecher
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Einseitiger Spanbrecher.
Für Kopierdrehen geeignet.
Abgewinkelter Spanbrecher zur Kontrolle des Spanablaufs.

Für die mittlere Zerspanung von Stahl

Doppelseitige, glatte Geometrie. 
Effiziente Geometrie, dank der hohen Schneidkantenstabilität.

Erste Wahl für die Schwerzerspanung von Gusseisen

Doppelseitige glatte Geometrie.
Für den Einsatz unter schwierigen Bedingungen. Höchste Schneidkantenstabilität.
Für Werkstücke mit hohen Toleranzanforderungen.

Für Guss

Parallele Spanleitstufe.
Hohe Spankontrolle bei niedrigen bis mittleren Vorschüben.

Schlichten

Geometrie für die allgemeine Drehbearbeitung.

Für die leichte bis mittlere Zerspanung von Stahl, leg. 
Stahl und rostfreiem Stahl

Für die leichte bis mittlere Zerspanung von Stahl, leg. 
Stahl und rostfreiem Stahl

Doppelseitige, glatte Geometrie. 
Effiziente Geometrie, dank der hohen Schneidkantenstabilität.

Erste Wahl für die Schwerzerspanung von Gusseisen

Glatte Geometrie.
Für den Einsatz unter schwierigen Bedingungen. Höchste Schneidkantenstabilität.
Für Werkstücke mit hohen Toleranzanforderungen.

Für Guss
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Große Spankammer ermöglicht einfache Spanabfuhr.
Hohe Spankontrolle dank doppeltem Spanbrecher.

Standard

Spanbrecherbezeichnung
und Abb.

Querschnitt
Geometrie

Spanbrecherbezeichnung
und Abb.

Querschnitt
Geometrie

Nebenschneiden-
profil

Nebenschneiden-
profil

Nebenschneiden-
profil

Radiusprofil
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