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WERKZEUGE FÜR DAS AUSSENDREHEN, ABSTECHEN UND GEWINDEDREHEN 

Abstechen Rückwärtsdrehen Einstechen Längsdrehen Gewindedrehen Ausdrehen

Abstechen Rückwärtsdrehen Gewindedrehen

Mechanismus zur
WSP Klemmung  
(Kann direkt in
der Maschine
gewechselt
werden)

Einstechen Längsdrehen 

E-Toleranz WSP 
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Scharfe Schneidkante ohne Fase 

Unterschiedliche Eckenradien lieferbar 

Beste Oberflächengüten 

G-Klasse E-Klasse 

G-Klasse E-Klasse 

G-Klasse E-Klasse 

3-schneidig
Stechbreite 0.3  3.0
Seitliches Verfahren  
ist möglich 

E-Toleranz WSP 
Große Auswahl an  
unterschiedlichen Eckenradien 
30°Freiwinkel

Abstechbreite

Abstech-
durchmesser
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6.

0

WSP Dicke 3.5
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7.

5
Kann bis zur Flanke 
bearbeiten

S
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.5

Spezielle Klemmschraube 
zur Klemmung

Deckt einen breiten Bearbeitungsbereich
der Kleinteilefertigung ab. 

1. Toleranz der  
WSP Dicke 

2. Radiustoleranz 

SMALL TOOLS 

GESAMTÜBERSICHT DER SMALL TOOLS 

e 0.130 mm 

Re e 0.10 mm Ra 0.4! m mm

mm

! m

•
•
•

•
•

•
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Werkzeuge für die Kleinteilefertigung

Präzisions-WSP für produktive Bearbeitungen

Längsdrehen Rückwärtsdrehen Einstechen Gewindedrehen Abstechen

WERKZEUGE FÜR DIE INNENBEARBEITUNG WERKZEUGE FÜR DAS BOHREN

Ausdrehen
Einstechen
Gewindedrehen

Zylinderschaft

Vierkant Schaft

Min. Durchmesser 
&5.0!

Eine Vielzahl von Bohrwerkzeugen 
in Hartmetall oder HSS im 
Durchmesserbereich 
0.1mm ! 56.0mm.

WERKZEUGE FÜR DAS FRÄSEN

WERKZEUGE FÜR DIE KLEINTEILEFERTIGUNG
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MICRO-DEX Bohrstangen

TAF Bohrer

Min. Durchmesser 
&12.0!

(Weitere Informationen zu diesen 
Werkzeugen im Kapitel Bohren.)

(Weitere Informationen zu diesen Werkzeugen im Kapitel Schaftfr"sen. )(Weitere Informationen zu diesen Werkzeugen im Kapitel Bohrstangen.)
DIMPLE BAR

Min. Durchmesser 
&10.0!

Vollhartmetall MICRO-MINI TWIN 
Bohrstangen
Min. Durchmesser &2.2!

a

Schaftwerkzeuge für Multi-Task Bearbeitungen 
(z.B. Mini-Revolver).
Für die Bearbeitung von Werkstücken mit kleinem Durch-
messer (5mm und kleiner).
Halter für L"ngsdrehen, Einstechen, Abstechen, Rück-
w"rtsdrehen, sowie Gewindedrehen.

a

a

a

Eine Vielzahl von Fr"swerkzeugen wie Schaft-, 
Nuten-, Kugelkopf- sowie 
Torusfr"ser stehen zur 
Verfügung.

a

Auûendrehen

Werkzeughalter

Hohe #ualit"t

Sorten

Hohe Effizienz

Haltergr$ûen

Innendrehen

Bohren

Schaftfr"ser

Werkzeuge für das L"ngsdrehen, Kopierdrehen, 
Profildrehen, Abstechen, Rückw"rtsdrehen und 
Gewindedrehen von Kleinteilen.

Werkzeuge für das interne Plandrehen 
und Gewindedrehen von Kleinteilen.

Spezielle VHM Bohrer mit oder ohne 
Innenkühlung im Durchmesserbereich &0,1!
3,0mm sind standardm"ûig lieferbar.

VHM Schaft-, Kugelkopf-, Nuten- sowie Torusfr"ser 
sind in einer Vielzahl von Ausführungen lieferbar.

Halter für radiale, axiale, abgewinkelte 
und gerade Montage.

#uadratischer Schaft: 8!16mm
Zylinderschaft: unter &16mm

E-Toleranz WSP mit scharfen Schneidkanten 
für hohe Pr"zision und gute Oberfl"chengüte.

VP15TF (PVD), N%2525 (Cermet) und HTi10 
Feinstkorn, unbeschichtetes Hartmetall.

Ein Nachschleifen der Werkzeuge ist dank 
austauschbaren Platten nicht notwendig.
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Werkzeuge für einen breiten Einsatzbereich 
in der Kleinteilfertigung
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LÄNGSDREHEN EINSTECHEN

RÜCKWÄRTSDREHEN

ABSTECHEN

GEWINDEDREHEN

Halter- 
bezeichnung 

Schaftgr!ûe
(H x W x L) Abbildung Halter- 

bezeichnung 
Schaftgr!ûe 
(H x W x L) Abbildung 

Halter- 
bezeichnung 

Schaftgr!ûe 
(H x W x L) Abbildung 

Halter- 
bezeichnung 

Schaftgr!ûe 
(H x W x L) Abbildung 

Halter- 
bezeichnung 

Schaftgr!ûe 
(H x W x L) Abbildung 

SMALL TOOLS 

KLASSIFIKATION 

WERKZEUGE FÜR MEHRSPINDELAUTOMATEN 

(Schnittbreite 
           < 1.45)

(Schnittbreite
      1.45 " 3.0)

(Schnittbreite 
        2.5 " 3.0)

(Max. Abstechdurchm. 
 12mm)

(Max. Abstechdurchm.  
 12mm) 

(Max. Abstechdurchm.  
 16mm) 

(Max. Abstechdurchm.  
 20mm) 

(Max. Abstechdurchm. 
 23 " 35mm)

(Max. Abstechdurchm.  
 23 " 35mm) 

(WSP-Gr!ûe
     2.8,3.5mm)

(WSP-Gr!ûe
     4.5,6.0mm) 
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(WSP-Gr!ûe 
           7.5mm)  
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NEW

LÄNGSDREHEN

GEWINDEDREHEN

EINSTECHEN

WERKZEUGE FÜR KOPIERDREHAUTOMATEN

WERKZEUGE FÜR REVOLVERMASCHINEN

Halter-
bezeichnung

Schaftgr!ûe
(H x W x L) Abbildung

Halter-
bezeichnung Abbildung Halter- 

bezeichnung 
Schaftgr!ûe 
(H x W x L) Abbildung

Halter- 
bezeichnung 

Schaftgr!ûe 
(H x W x L) Abbildung

Halter- 
bezeichnung 

Schaftgr!ûe 
(H x W x L) Abbildung
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(L"ngsdrehen)

(L"ngsdrehen)

(Rückw"rtsdrehen)

(Rückw"rtsdrehen)

(Einstechen)

(Gewindedrehen)

(Abstechen)
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FÜR LANGDREHAUTOMATEN

Schaftgr!ûe (mm)
(Schaft Durchm. x L)

(L"ngsdrehen,
Kopieren, 
Plandrehen)
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SBAH

CB
CR

SCLC

STUC

SWUB

FSWL1

FSWL2

FSCLC/P
FSCLC/P-E

FSDUC
FSDUC-E

FSDQC
FSDQC-E

FSTUP
FSTUP-E

FSVUB/C

FSVPB/C

FSVJC

FSWUB/P
FSWUB/P-E
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A240

A241

A239
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^ 

^ 

^ 
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A226^ 
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A253

A235

A237
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Cpp FR-BLS

A247^ 
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^ 

^ 

Produkt-
bezeichnung Halter Produkt-

bezeichnung Halter
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SMALL TOOLS
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Min. Durchmesser : 3mm

Min. Durchmesser : 5mm

Min. Durchmesser : 8mm

Min. Durchmesser : 6mm

Min. Durchmesser : 5.8mm

Min. Durchmesser : 5.8mm

Min. Durchmesser : 10mm

Min. Durchmesser : 14mm

Min. Durchmesser : 13mm

Min. Durchmesser : 10mm

Min. Durchmesser : 16mm

Min. Durchmesser : 16mm

Min. Durchmesser : 16mm

Min. Durchmesser : 10mm

DIMPLE BAR
(Stahlschaft)

DIMPLE BAR
(Stahlschaft)

DIMPLE BAR
(Stahlschaft)

DIMPLE BAR
Stahlschaft

Hartmetallschaft

DIMPLE BAR
Stahlschaft

Hartmetallschaft

DIMPLE BAR
Stahlschaft

Hartmetallschaft

MICRO-MINI
TWIN
Bohrstangen

MICRO-DEX
Bohrstangen
(Hartmetallschaft)

MICRO-DEX
Bohrstangen
(Hartmetallschaft)

MICRO-DEX
Bohrstangen
(Hartmetallschaft)

F-Ausführung
Bohrstangen
(Stahlschaft)

F-Ausführung
Bohrstangen
(Hartmetallschaft)

DIMPLE BAR
Stahlschaft

Hartmetallschaft

DIMPLE BAR
Stahlschaft

Hartmetallschaft

Min. Durchmesser : 2.2mm

Min. Durchmesser : 3.2mm

(Vollhartmetall)

MICRO-MINI
Bohrstangen
(Vollhartmetall)

Für
Langdrehautomaten

KLASSIFIZIERUNG DER INNENDREHWERKZEUGE ( )FÜR ALLGEMEINE 
BEARBEITUNGEN
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B002

B002

D078
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A310

A308

A348

D002
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FSL51
FSL52
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Min. Durchmesser : 3mm

Min. Durchmesser : 3mm

Min. Durchmesser : 10mm

BOHREN

FÜR EINSTECHEN UND GEWINDEDREHEN

SCHAFTFRÄSER

Schaftfr!ser aus Vollhartmetall

Schaftfr!ser aus HSS

TAF Bohrer (WSP Ausführung)

Bohrer aus Vollhartmetall

Bohrer aus HSS

KLASSIFIZIERUNG DER INNENDREHWERKZEUGE ( )EINSTECHEN/GEWINDEDREHEN
SCHAFTFRÄSER/BOHREN
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Produkt-
bezeichnung Halter

MICRO-MINI
TWIN
Bohrstangen

F-Ausführung
Bohrstangen

Stahlschaft
Hartmetallschaft

(Vollhartmetall)

MICRO-MINI
TWIN
Bohrstangen
(Vollhartmetall)

CG Ausführung (Einstechen )

CT Ausführung (Gewindedrehen )


