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a E-Toleranz WSP

Deckt einen breiten Bearbeitungsbereich
der Kleinteilefertigung ab.
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Werkzeuge fir einen breiten Einsatzbereich
in der Kleinteilfertigung

Werkzeuge fir das L"ngsdrehen, Kopierdrehen,
Profildrehen, Abstechen, Riickw"rtsdrehen und
Gewindedrehen von Kleinteilen.

Werkzeuge fur das interne Plandrehen
und Gewindedrehen von Kleinteilen.

Innendrehen

Spezielle VHM Bohrer mit oder ohne
Innenkiihlung im Durchmesserbereich &0,1!
3,0mm sind standardm"dig lieferbar.

VHM Schaft-, Kugelkopf-, Nuten- sowie Torusfr"ser

ST EET sind in einer Vielzahl von Ausfiihrungen lieferbar.

Werkzeuge fir die Kleinteilefertigung

Halter fiir radiale, axiale, abgewinkelte
und gerade Montage.

#uadratischer Schaft: 8! 16mm

FEliEg e Zylinderschaft: unter &16mm

H

Prazisions-WSP fur produktive Bearbeitungen

E-Toleranz WSP mit scharfen Schneidkanten
fir hohe Pr“zision und gute Oberfl"chengute.

VP15TF (PVD), N%2525(Cermet) und HTi10

Sl Feinstkorn, unbeschichtetes Hartmetall.

Ein Nachschleifen der Werkzeuge ist dank
austauschbaren Platten nicht notwendig.

Volhartmetall NJICRO-MINITWIN
Bohrstangen

Min. Durchmesser &2.2!
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DIMPLEBAR

(Weitere Informationen zu diesen Werkzeugen im Kapitel Bohrstangen.)

a Schaftwerkzeuge fur Multi-Task Bearbeitungen
(z.B. Mini-Revolver).

a Fur die Bearbeitung von Werkstlicken mit kleinem Durch-
messer (5mm und kleiner).

a Halter fur L"ngsdrehen, Einstechen, Abstechen, Rick-
w"rtsdrehen, sowie Gewindedrehen.
“%

a Eine Vielzahl von Bohrwerkzeugen
in Hartmetall oder HSS im
Durchmesserbereich
0.Imm! 56.0mm.

Min. Durchmesser
&12.0!

TAFBohrer

(Weitere Informationen zu diesen d
Werkzeugen im Kapitel Bohren.)

a Eine Vielzahl von Fr'swerkzeugen wie Schaft-,

Nuten-, Kugelkopf- sowie
Torusfr'ser stehen zur
Verflgung.

(Weitere Informationen zu diesen Werkzeugen im Kapitel Schaftfr'sen. )
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KLASSIFIKATION

KLASSIFIKATION

a LANGSDREHEN

a EINSTECHEN

Halter- Schaftgr!ie . Halter- Schaftgr!(e :
bezeichnung (HxWxL) Abbildung bezeichnung (HxWxL) Abbildung
scacsM | gx 81 22 T I TR
% 10 x 1
12x 12 x 150 = (SCh”'ttbrleg‘; 10 x 10 x 80
16 x 16 x 150 ® < 1.45) 10 x 10 x 120
7206 no1p| 12X 12x120 7
" " 16 x 16 x 120
SCLC-SM 8 x 8x 125 GTBH 10 x 10 x 80
10 x 10 x 125 - (Schnittbreite ig X %(2) X 58
12 x 12 x 150 | ! x 12 X
16 X 16 x 150 @ o)\ |© 145" 3.0)| 16 x 16 x 120
f —
~ A206 4 nA212
SDJC-SM 8x 8x 125 GTCH 10 x 10 x 80
10 x 10 x 125 ; ; 10 x 10 x 120
(Schnittbreite
12 x 12 x 150 25"
16 x 16 x 150 _l® 5" 3.0)
f —
~ A207 «J ~A212
SDNC-SM 8x 8x 125
10 x 10 x 125 a ABSTECHEN
1o x 1(23 X 158 \ Halter Schaftgr!lie
16 X 16 x 15 - ! -
@ V. bezeichnung (HXWxL) Abbildung
" A207 ~— CTAH 8 x 10 x 120
SVJB-SM 10 x 10 x 125 (Max. Abstechdurchm, %g X }g X ﬁg
12 %12 x 150 L2mm)| 16 x 16 x 120
16 X 16 x 150 ] t
@ N A214
" A208 ) CTAH-S 10 x 10 x 80
SVVB-SM 10 x 10 x 125 (Max. Abstechdurchm.
12 x 12 x 150 12mm)
16 x 16 x 150 "
@ K/& N A214
— == CTBH R ||
a RUCKWARTSDREHEN (MaX-Abstechdm-) 16 x 16 x 120 —
Halter- Schaftgritie - *
bezeichnung (HxWxL) Abbildung ~ A216 7]
BTAH 8 x 10 x 120 “ CTCH 10 x 10 x 120
- 10 x 10 x 120 12 x 12 x 120 |
(WSP-Grlie 12 % 12 x 120 (Max.Abstechdl;g:hm. [ |
2.8,3.5mm)| 16 x 16 x 120 mm) N
~ A209 N A217
CTBH 10 x 10 x 120 “ CTDH 16 x 16 x 120 l
R 12 x 12 x 120 16 x 16 x 125
(WSP-Grle 16 x 16 x 120 (Max.Ahstechfjurchm.
4.5,6.0mm) 23" 35mm) A
~ A210 ~ A218 Y
BTVH 10 x 10 x 120 CTEH 16 x 16 x 120
(WSP-Grlde Jaxiax 1% L (Max. Abstechdurch. 16 x 16 x 125
7.5mm) @ 23" 35mm) A —
N A211 ~ A219 =]
a GEWINDEDREHEN
Halter- Schaftgr!ie :
bezeichnung (HXWxL) Abbildung
8 x 10 x 120
TTAH 10 x 10 x 120
12 x 12 x 120
16 x 16 x 120
N A220
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Abbildung

Halter- Schaftgrlde (mm) Abbildung Halter- SchaftgrlQe
bezeichnung | (Schaft Durchm. x L) bezeichnung (HxWxL)
(= 815.875 x 100 8Xx 8x 60
L§H dreh &19.05 x 125 SCLC 10 x 10 x 70
(L'ngsdrehen, | ¢>0™" ¥ 125 12x 12 x 80
Kopieren, 822 x 125 © 16 x 16 x 100
Plandrehen) &25.4  x 150 @ -
~A222 ~ A184
SDJC 10 x 10 x 70
12 x 12 x 80
16 x 16 x 100
~ Al185
SDNC 10 x 10 x 70
12 x 12 x 80
16 x 16 x 100
Halter- Schaftgr!e :
bezeichnung (HxW xL) Abbildung ~ A185
CSVH | 843 11 sssc [ BB
(L"ngsdrehen) 9.5x 0.5% 140 X 10X
10 x10 x 140 - |®
12 x12 x 140 \
~ A223 S ~ A186
CSVH 7 x 7 x140 10 x 10 x 70
(L"ngsdrehen) 8 x 8 x 140 STGC 12 x 12 x 80
9 9.5x 9.5x 140 - (o 16 x 16 x 100
10 x10 x 140
12 x12 x 140
N A223 ~ A187
7 x 7 x140 10 x 10 x 70
(CR:iik\\{/"Hrtsdrehen) 8 x 8 x 140 STFC 12 x 12 x 80
9.5x 9.5x 140 16 x 16 x 100
10 x10 x 140
12 x12 x 140
~ A223 ~ A187
7 x 7 x140 10 x 10 x 70
%Sk\\an dreh 8 x 8 x 140 SvJc 16 x 16 x 100
(Riickwrtsdrehen) | g 5x 9.5x 140
10 x10 x 140
12 x12 x 140
~ A223 ~ Al188
CSVH 7 x 7 x140 SvVvC 16 x 16 x 100
Abstech 8 x 8 x 140
(Abstechen) 9.5x 9.5x 140
10 x10 x 140
12 x12 x 140
~ A223 ~ A188
7 x 7 x140
CSVH 8 X8 x140 2 GEWINDEDREHEN
(Einstechen) 9.5x 9.5x 140
10 x10 x 140 Halter- Schaftgr!ie
12 x12 x 140 bezeichnung (HxWxL)
e R SMGH 12 % 12 x 80
X X
CS\./H 8 x 8 x 140 16 x 16 x 100
(Gewindedrehen) 9.5x 9.5x 140
10 x10 x 140
12 x12 x 140 A A346
N A223
a EINSTECHEN
Halter- Schaftgr!(e
bezeichnung (HxWxL)
10 x 10 x 70
SMGH 12 x 12 x 80
16 x 16 x 100
~ A306

Abbildung
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KLASSIFIZIERUNG DER INNENDREHWERKZEUGE

(FUR ALLGEMEINE )
BEARBEITUNGEN

Produkt-
bezeichnung

Halter

Produkt-
bezeichnung

Halter
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KLASSIFIZIERUNG DER INNENDREHWERKZEUGE

SBAH
Fir . DIMPLE BAR
Langdrehautomaten ( Stahlschaft )
Hartmetallschaft
~ A226 Min. Durchmesser : 3mm ~ A237
MICRO-MINI
TWIN DIMPLE BAR
Hartmetallschaft
(Vollhartmetall)
" A248 Min. Durchmesser : 2.2mm ~ A238
Cpp FR-BLS FSTUP __..~
MICRO-MINI DIMPLE BAR | FSTUP-E
Bohrstangen ( Stamschaﬁ) --------
(Vollhartmetall) Hartmetallschaft
N A247 Min. Durchmesser : 3.2mm "~ A236 Min. Durchmesser : 10mm
SCLC
MICRO-DEX
Bohrstangen DIMPLE BAR
(Hartmetallschaft) (Stahischaft)
~ A245 Min. Durchmesser : 5mm ~ A240 Min. Durchmesser : 16mm
STUC FSVPB/C
MICRO-DEX
Bohrstangen DIMPLE BAR
(Hartmetallschaft) (Stahlschaft)
~ A246 ' Min. Durchmesser : 8mm ~ A240 Min. Durchmesser : 16mm
SWUB FSvJC
MICRO-DEX
Bohrstangen DIMPLE BAR
(Hartmetallschaft) (Stahischaft)
~ A245 Min. Durchmesser : 6mm ~ A241 Min. Durchmesser : 16mm
FSWL1 FSWUB/P e
F-Ausfiihrung DIMPLE BAR | FSWUB/P-E =
Bohrstangen Stahlschaft e
(Stahlschaft) (Hartmetallschaft =
~ A253 Min. Durchmesser : 5.8mm ~ A239 Min. Durchmesser : 10mm
FSWL2 '
F-Ausfuhrung —
Bohrstangen i
(Hartmetallschaft)
~ A253 Min. Durchmesser : 5.8mm
FSCLC/P :
DIMPLE BAR | FSCLC/P-E —
( Stahlschaft )
Hartmetallschaft
~ A235 Min. Durchmesser : 10mm
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KLASSIFIZIERUNG DER INNENDRERWERKZEUGE

EINSTECHENGENNDEDREREN
SCHAFTFRASERBOHREN

Produkt-
bezeichnung

Halter

MICRO-MINI
TWIN
Bohrstangen
(Vollhartmetall)
"~ A308

CG Ausfiihrung (Einstechen )

Min. Durchmesser : 3mm

MICRO-MINI
TWIN
Bohrstangen
(Vollhartmetall)
"~ A348

CT Ausfiihrung (Gewindedrehen )

Min. Durchmesser : 3mm

F-Ausflihrung
Bohrstangen

Stahlschaft
Hartmetallschaft

~ A310

FSL51
FSL52

Min. Durchmesser : 10mm

Schaftfrlser aus Vollhartmetall ~ B00O2

Schaftfrlser aus HSS

~ B002

TAF Bohrer (WSP Ausfuhrung) » D078
Bohrer aus Vollhartmetall ~ D002
Bohrer aus HSS ~ D002

LU
o
S
m
N
Y
i
m
=
T
m
i
a
Z
L
Z
Z
x
L]
a
o
p
S
x
LU
N
LL
7
0
<
-
¥

A205




