CBN

WSP FUR DAS DREHEN

=
5

CBN- WSP FUR DAS DREHEN [NEGATIV]

AUSFUHRUNG
WSP MIT LOCH )

C

80°

Gehértete Materialien S??ist::bﬁlgigegalrll?e?tﬁ:g: € : Aligemeine Bearbeitung 3 : Instabile Bearbeitung
Werkstoff ﬁ:::tiesténdige T, oc Veé'if:’?:ggit(eL:ﬁge Ziffer der Bestellnummer) :
Titanlegierungen
Besggiﬁhtet CBN Abmessungen (mm) 50
| o8 . £8
Form Bestellbezeichnung é § § g E § - - ~ | ©m Abbildung .g)%
EEHEE o
NP-AUSFUHRUNG [ NP-CNGA120404GA4 ° 12.7 | 476 | 0.4 | 5.16
120408GA4 ° 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16
1204126A4 | @ 127476 12516
____________ 120404GN4 | | | |  |127|476|04 516
120408GN4 * 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16
12041264 | x| ||| 127476 | 12 | 5.16 2 re AlS
____________ 120408FS4 | e 127 | 476 | 0.8 | 5.16 % . A262
____________ 120a12ksa | o || |we7lamsliz]sie) KPS ° A0
120404TA4 ° 12.7 | 4.76 | 0.4 | 5.16 D1 1 —006
120408TA4 ° 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16
120412TA4 ° 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16 |
"""""" 120404TN4 | o | | |127]476 |04 516
120408TN4 ° 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16
120412TN4 ° 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16
Nl’(cglle;JrijUIgG NP-CNGA120404GAW4 ° 12.7 | 476 | 0.4 | 5.16
* 120408GAW4 ° 12.7 | 4.76 | 0.8 | 5.16 80° A168
120412GAW4 | o 12.7 | 4.76 | 1.2 | 5.16 %Re A169
[T ranaoseawca | o] T 12.7 476 | 08 | 516 ] S A262
L= 120412GAWC4 ° 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16 V E004
"""""" 120408Gswca | e | |  |127|476 |08 516 = = 006
120412GSWC4 ° 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16
NP-AUSFUHRUNG [ NP-CNGA120404GA2 Oe |ee 12.7| 476 | 0.4 | 5.16
120408GA2 Ole 12.7 | 4.76 | 0.8 | 5.16
120412GA2 Ole 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16
"""""" 120404Gs2 | | | |  |127]476|04 516
120408GS2 |e |e 12.7 | 4.76 | 0.8 | 5.16
____________ 120412052 lo e | | |17]a7el12]516| & A6
120408FS2 (@ (I|® 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16 /% « [ A262
[~ | 120412FS2 (e Ci|le |e 127|476 | 1.2 | 5.16 ‘ %T’_ A268
e e i B B e I R V In | E004
120404TA2 Ole e 12.7 | 4.76 | 0.4 | 5.16 D1 st 006
120408TA2 Oee e 12.7 | 4.76 | 0.8 | 5.16
120412TA2 e e e 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16
"""""" 120404TN2 | cle | |  |127]476|04 516
120408TN2 ole 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16
120412TN2 ole 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16

* Vor dem Einsatz der Wiper-WSP beachten Sie bitte Seite A016.

@ : Lagerstandard. * : Lagerstandard in Japan.
[J : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




Gehartete Materialien Schnittbedingungen : ) ) _ _
worton [ Ges Ce| | B s i
ot leetartE e b Siehe Seite A117
Besggiﬁhtet CBN Abmessungen (mm) 50
. -B . 23
Form Bestellbezeichnung é % § § E § D s1 | Re | D2 Abbildung @,%
S EEEE N
N*’(cglslﬁlfjflfl'f NP-CNGA120404GAW?2 O|e 12.7 | 476 | 0.4 | 5.16
* 120408GAW2 Ole 127 | 476 | 0.8 | 5.16
| 120412GAwW2 | e | | 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16
[ 120a0scawcz | Dle || | 127 476] 08 516
120408GSW2 | ® 1127476 08]5.16] Lo A168
@ | 120412Gsw2 (e | | 12.7 1476 | 1.2 | 5.16 o] A262
- 120404Gswc2 ¢ | | | | 12.7 | 4.76 | 0.4 | 5.16 | = A268
—" 120408GSWC2 |@ |@ 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16 D1 st Eggg
| 1204126SwcC2 | | ® | | 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16
120408FAW2 ° 1127476 0.8 5.16 |
___________]_2_():4_1_2_!56_\[_\[_2 _______________ _. _________ 12.7 1476 | 1.2 | 5.16
120408FSW2 | ® 1127476 08]5.16]
* Vor dem Einsatz der Wiper-WSP beachten Sie bitte Seite A016.
SORTEN IDENTIFIKATION

Cc

_ CBN-
WSP FUR DAS DREHEN

S=
o=
=




CBN

WSP FUR DAS DREHEN

miT
LOCH

CBN- WSP FUR DAS DREHEN [NEGATIV]

DNRE T oo Lss
Gehartete Materialien S?hist:bbeldiggu;%e":c_/\” ine Bearbeitung % : Instabile Bearbeit
worisor [ o RN A e A somiont A
Titanlegierungen iehe Seite A117
Beségiﬁhtet CBN Abmessungen (mm) 59
. N . 53
Form Bestellbezeichnung é % § § E § D st |Re | D2 Abbildung _g)%
S EEEE bifos
NPAUSFHRUNG | NP-DNGA110408GA4 ° 9.5254.76| 0.8 3.81
110412GA4 ° 9.525 [4.76 | 1.2| 3.81
150404GA4 * 12.7 |4.76|0.4|5.16
150408GA4 ° 12.7 |4.76|0.8/|5.16
150412GA4 * 12.7 |4.76|1.2|5.16
150604GA4 ° 12.7 |6.35|0.4|5.16
150608GA4 ° 127 |6.35/0.8|5.16
_____________ 1506126A¢ | e | | |127 635]12[516) A170
150608GS4 ° 127 |6.35/0.8(5.16 ”SYS:Re A171
_____________ 150612684 | e || |127 e35[12[516] U | ez
150404GN4 * 12.7 |4.76|0.4|5.16 a1t —264
150408GN4 | 127 |476|08]516 noot
150412GN4 * 127 |4.76|1.2|5.16 D1 mlm E007
""""""" 150404TA4 | x| | |  |127 [476|04]5.16 —009
150408TA4 ° 12.7 |4.76|0.8/|5.16
150412TA4 * 12.7 |4.76|1.2|5.16
150604TA4 O 12.7 16.35|0.4|5.16
150608TA4 ° 127 |6.35/0.8|5.16
150612TA4 ° 127 |6.35/1.2|5.16
""""""" 150604TN4 | o | |  |127 |e35|04]5.16
150608TN4 O 127 |6.35/0.8|5.16
NP-AUSFUHRUNG |  NP-DNGA150404GA2 Ole 127 |4.76|0.4|5.16
150408GA2 Ole 127 |4.76|0.8|5.16
150412GA2 Ole 12.7 |4.76|1.2|5.16
150604GA2 Ole 127 |6.35/0.4|5.16
150608GA2 Ole 127 |6.35/0.8|5.16
150612GA2 Ole 127 |6.35/1.2|5.16
""""""" 150404GS2 |@¢ | |e e  |127 |476|04]5.16]
150408GS2 |e o0 127 |4.76]0.8|5.16
150412GS2 |e oo 127 |476|12]5.16 o ﬁ];ﬂ’
150604GS2 |e oo 127 |6.35/04|5.16 T A242
- 150608GS2 |@ (@ (e @ 12.7 |6.35/0.85.16 8 hoee
150612GS2 (@ |0 (@ @ 127 |6.35/1.2|5.16 A267
""""""" 150604FS2 |@ | | | |127 |e35|04]5.16] h [ s: | A268
150608FS2 |e® 127 |6.35/0.8|5.16 588;
150612FS2 |e 127 |6.35/1.2|5.16
""""""" 150404TA2 | | e| |  |127 |476|04]5.16]
150408TA2 ° 127 |4.76|0.8|5.16
150604TA2 Ole @ 127 |6.35/0.4|5.16
150608TA2 e e 12.7 6.35/0.8|5.16
150612TA2 Ole 127 |6.35/1.2|5.16
""""""" 150604TN2 | le | |  |127 |6.35|04]5.16]
150608 TN2 Ole 12.7 |6.35|0.8|5.16

@ : Lagerstandard. * : Lagerstandard in Japan.
[J : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




(2)
()
4

Gehartete Materialien S(imisttbedingungen : ¢ "
: Stabile Bearbeitung : Allgemeine Bearbeitung : Instabile Bearbeitung =
el S‘:Js: s o5 d Verfasung (Letzte Ziffer der Bestellnummer) : =
et o Siehe Seite A117 a2
B CBN Abmessungen (mm) 5o g
oF
Form Bestellbezeichnun S 8IY Abbildun 29
d 3glg8e8 DI | S1 |Re| D2 9 §)%
O Momomnono QE
= 2= == = miT
NP(-\‘?UISIFUHRfl'JIN)G NP-DNGA150404GAW2JR | * 12.7] 4.76 | 0.4 | 5.16 10cH
ollprofi
L 150404GAW2JL | * 127 | 476 | 0.4 | 5.16
150408GAW2JR *|® 12.7 | 4.76 | 0.8 | 5.16
150408GAW2JL *|® 12.7 | 4.76 | 0.8 | 5.16
150608GAW2JR [ 2 J 12.7 | 6.35 | 0.8 | 5.16 550 A170
Re A171
150608GAW2JL [ 2 J 12.7 | 6.35 | 0.8 | 5.16 - 242
150612GAW2JR | eo|e 127 6.35 | 1.2 | 5.16 A262
+ [=] -
ﬂ 150612GAW2JL | eo|e 12.7 | 6.35 | 1.2 | 5.16 s 264
150608GSW2JR |® 12.7 | 6.35 | 0.8 | 5.16 < M. 007
150608GSW2JL | e 12.7 | 6.35| 0.8 | 5.16 —009
150612GSW2JR (@ 12.7 | 6.35 | 1.2 | 5.16
150612GSW2JL (e 12.7 | 6.35 | 1.2 | 5.16
150608FSW2JR (@ 12.7 | 6.35 | 0.8 | 5.16
150608FSW2JL |® 12.7 | 6.35 | 0.8 | 5.16 | Abbildung zeigt rechte WSP.

* Vor dem Einsatz der Wiper-WSP beachten Sie bitte Seite A016.

SORTEN IDENTIFIKATION

-A114 -A1 12




CBN

WSP FUR DAS DREHEN

=
5

CBN- WSP FUR DAS DREHEN [NEGATIV]

S WSP MIT LOCH q 90°
a
Gehartete Materialien Schnittbedingungen :
@ : Stabile Bearbeitung @ : Allgemeine Bearbeitung & : Instabile Bearbeitung
Werkstoff Sitl::tisténdige Fegisrangen] o€ Verfasung (Letzte Ziffer der Bestellnummer) :
Titanlegierungen ' Siehe Seite A117
Besggiﬁhtet CBN Abmessungen (mm) 50
2%
Form Bestellbezeichnun 2 ]Iv Abbildun 0P
? 3glg8e8 D1 | S1 |Re | D2 - §)%
M MooM0oaM QE
= 2= ===
NP-AUSFUHRUNG [  NP-SNGA120404GA4 * 12.7 | 4.76 | 0.4 | 5.16
120408GA4 * 12.7 | 4.76 | 0.8 | 5.16 Re
120412GA4 * 12.7 | 476 | 1.2 | 5.16 o A172
8 -175
A243
D1
NP-AUSFUHRUNG | NP-SNGA120404GA2 de 12.7 | 4.76 | 0.4 | 5.16
120408GA2 o|e 12.7 | 476 | 0.8 | 5.16 SRe
= | 120412GA2_| rl[e 12.7 | 4.76 | 1.2 | 5.16 s AT
- 120404GS2 |e 12.7 | 476 | 0.4 | 5.16 ¢ A243
— 120408GS2 |e oo 12.7] 476 | 0.8 | 5.16 o
120412GS2 (e o0 127 | 476 | 1.2 | 5.16

@ : Lagerstandard. * : Lagerstandard in Japan.
[J : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




T AUSFUHRUNG
WSP MIT LOCH

Lo

Gehartete Materialien Schnittbedingungen :
@ : Stabile Bearbeitung @ : Allgemeine Bearbeitung & : Instabile Bearbeitung
Werkstoff ﬁtu::esténd' STea oc Verfasung (Letzte Ziffer der Bestellnummer) :
Tiltgnlegierunégen gadigam Siehe Seite A117
Besggiﬁhtet CBN Abmessungen (mm) 59
2%
Form Bestellbezeichnun 2 ]Iv Abbildun 0P
? SRR D1 | S1 |Re| D2 - §)%
mooononam QT
= 2= ===
NP-AUSFUHRUNG NP-TNGA160404GA6 * 9.525(4.76 | 0.4 | 3.81
160408GA6 [ ] 9.525(4.76 | 0.8 | 3.81
_____________ 160412GA6 | o | | 19525 476 12 381
160404GN6 * 9.525 | 4.76 | 0.4 | 3.81 Je
M A176
160408GN6 * 9.525 (4.76 | 0.8 | 3.81 —178
ﬂ _____________ 1604126N6 | x| | | | 0525 476 12 381 AON &[T |22
160404TA6 * 9.525 (4.76 | 0.4 | 3.81 ! — A267
160408TA6 [ ) 9.525(4.76 | 0.8 | 3.81 D1 S1
_____________ 160412TA6 | x| | | |9525 476 12 381
160408TN6 [ ) 9.525 (4.76 | 0.8 | 3.81
160412TN6 O 9.525(4.76 | 1.2 | 3.81
NP-AUSFUHRUNG NP-TNGA160404GA3 0e 9.525 (4.76 | 0.4 | 3.81
160408GA3 0e 9.525 (4.76 | 0.8 | 3.81
_____________ 1_ 60412GA3 Ole 9.525 (4.76 | 1.2 | 3.81 Re
_ 160404GS3 [ ] 9.525(4.76 | 0.4 | 3.81 { T A176
- 160408GS3 | e oo 9.525 | 4.76 | 0.8 | 3.81 & P
| 160412GS3 |e S 9525476 12]381| Ay S | Az
160408TA3 Ole e 9.525 | 4.76 | 0.8 | 3.81 | A267
D S
_____________ 160412TA3 ole 9.525 | 4.76 | 1.2 | 3.81 : :
160408TN3 0e 9.525 (4.76 | 0.8 | 3.81
160412TN3 0e 9.525 (4.76 | 1.2 | 3.81
SORTEN IDENTIFIKATION

(2)
()
4

_ CBN-
E WSP FUR DAS DREHEN

Mt
LOCH




CBN

WSP FUR DAS DREHEN

=
5

CBN- WSP FUR DAS DREHEN [NEGATIV]

AUSFUHRUNG
WSP MIT LOCH

V

4’35°

Gehartete Materialien

Schnittbedingungen :

@ : Stabile Bearbeitung @ : Allgemeine Bearbeitung & : Instabile Bearbeitung

Werkstoff S-:Js: Frdioe Looi o€ Verfasung (Letzte Ziffer der Bestellnummer) :
Titanlegierungen oo Siehe Seite A117
CBN Abmessungen (mm) 59
2%
Form Bestellbezeichnung SR8 wlo o Abbildung £
338|888 D1 | st D2 82
[ QT
= 2= == =
NP-AUSFUHRUNG |  NP-VNGA160404GA4 (] 9.525 | 4.76 3.81 35°
° . . . o R
160408GA4 9.525 | 4.76 3.81 e A179
« —181
=55 g A244
A269
D1 S1

NP-AUSFUHRUNG | NP-VNGA160404GA2 9.525 | 4.76 3.81 35°
160408GA2 9.525 | 4.76 3.81 Re A179
) 160404GS2 9.525 | 4.76 3.81 N —181
—— 160408GS2 9.525 | 4.76 3.81 5 A244
A269

D1

@ : Lagerstandard. [ : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




AUSFUHRUNG
WNWSP MIT LOCH a%® 80°

CBN
Gehartete Materialien S«:misttbedingungen : ¢ "
: Stabile Bearbeitung : Allgemeine Bearbeitung : Instabile Bearbeitung =
Ml El;itlzjjtisténdi SiSisTnger d Verfasung (Letzte Ziffer der Bestellnummer) : 5 %
Titanlegierunggen g eI Siehe Seite A117 EE
Besggwﬁhtet CBN Abmessungen (mm) 5o g
2%
Form Bestellbezeichnun S ]y Abbildun 2P
? SRR D1 | S1 | Re| D2 g fg»%
[ SE
= 2= == = Mt
NP-AUSFUHRUNG | NP-WNGA 080408GA6 ° 12.7 | 4.76 | 0.8 | 5.16 toc
80°
Re A182
P A183
s A244
T A263
— A265
D1 S1
NP-AUSFOHRUNG | NP-WNGA 080408GAWE ° 12.7 | 4.76 | 0.8 | 5.16
(Vollprofil) 80°
* Re A182
ipip A183
b A244
| A263
— A265
D1 S1
NP-AUSFUHRUNG NP-WNGA 080408GA3 Ole 12.7 | 4.76 | 0.8 | 5.16 80°
Re A182
lr§ A183
A244
& H A263
| A265
D1 S1
NP-AUSFUHRUNG | NP-WNGA 080408GAW3 Ole 12.7 | 4.76 | 0.8 | 5.16 50"
Re A182
lré A183
&8s O | e
I A265
D1 S1
* Vor dem Einsatz der Wiper-WSP beachten Sie bitte Seite A016.
SORTEN IDENTIFIKATION

-A114 -A1 12



CBN

BN
WSP FUR DAS DREHEN

L.
A
R
S
T
]

W

CBN- WSP FUR DAS DREHEN [NEGATIV]

CN

.!. Guss $

AUSFUHRUNG

WSP OHNE LOCH A

80°

Schnittbedingungen :

@ : Stabile Bearbeitung @ : Allgemeine Bearbeitung & : Instabile Bearbeitung

Werkstoff Verfasung (Letzte Ziffer der Bestellnummer) :
Siehe Seite A117
g%'}\] Abmessungen (mm) 5
2%
Form Bestellbezeichnung = Abbildung 2 (2
» D1 S1 Re o)
Q NI
=

CNGN120404 [ ] 12.7 4.76 0.4

120408 [ 12.7 4.76 0.8

120412 ] 12.7 4.76 1.2

AUSFUHRUNG

WSP OHNE LOCH

Wss:

Guss 2 Schnittbedingungen :
@ : Stabile Bearbeitung @ : Allgemeine Bearbeitung 4 : Instabile Bearbeitung
Werkstoff Verfasung (Letzte Ziffer der Bestellnummer) :
Siehe Seite A117
gg,'h Abmessungen (mm) 50
20
Form Bestellbezeichnung = Abbildung 2 (2
» D1 S1 Re g2
[11] > ©
= NI
DNGN110308 (] 9.525 3.18 0.8 550
110312 ° 9.525 3.18 1.2 > Re
D1

m @ : Lagerstandard.




AUSFUHRUNG
S Nwsp OHNE LOCH . 90°

(2)
()
4

ﬂ Guss E 3 Schnittbedingungen :
@ : Stabile Bearbeitung @ : Allgemeine Bearbeitung & : Instabile Bearbeitung =
el Verfasung (Letzte Ziffer der Bestellnummer) : =
Siehe Seite A117 2
g%'}\] Abmessungen (mm) 5o g
oL
=0
Form Bestellbezeichnung = Abbildung 2 (2
» D1 S1 Re o)
Q NES
= OHNE
SNGN090308 ° 9.525 | 318 | 0.8 tocH
120408 (] 12.7 4.76 0.8
120412 ° 12.7 476 | 1.2 C
090312 ® 9525 | 3.18 | 1.2
090316 ] 9.525 | 3.18 1.6 D
090408 [ ) 9.525 | 476 | 0.8
090412 (] 9.525 4.76 1.2
120416 ° 12.7 476 | 1.6 R

AUSFUHRUNG !
T N WSP OHNE LOCH .‘ 60°

.' Guss $ Schnittbedingungen : W
@ : Stabile Bearbeitung @ : Allgemeine Bearbeitung & : Instabile Bearbeitung
Werkstoff Verfasung (Letzte Ziffer der Bestellnummer) :
Siehe Seite A117
gg‘}\] Abmessungen (mm) 50
20
Form Bestellbezeichnung = Abbildung 2 (2
o D1 S1 Re g2
[a1] > ©
= NI
TNGN160408 (] 9.525 4.76 0.8
160412 [ ] 9.525 4.76 1.2 ,Be
‘ 160416 ° 9525 | 476 | 16 I
D1 S1
SORTEN IDENTIFIKATION

-A114 -A1 12



CBN- WSP FUR DAS DREHEN [NEGATIV]

RN AUSFUHRUNG
WSP OHNE LOCH

CBN
.' Guss 2 Schnittbedingungen :
= Werkstoff @ : Stabile Bearbeitung @ : Allgemeine Bearbeitung & : Instabile Bearbeitung
= Ll Verfasung (Letzte Ziffer der Bestellnummer) :
52 Siehe Seite A117
g 2;’%'}\] Abmessungen (mm) 50
2%
Form Bestellbezeichnung = Abbildung 2 (2
- D1 S1 Re o)
2 &
OHNE = NI
LOCH
RNGN090300 [ ] 9.525 | 3.18 —
120300 ( 12.7 3.18 —
¢ ‘ 120400 o 127 | 476 | —
D
S
T
)
W

m @ : Lagerstandard.



CBN- WSP FUR DAS DREHEN [POSITIV]

AUSFUHRUNG
V WSP MIT LOCH A’35°

CBN
Gehartete Materialien S(imisttbedingungen : ¢ "
: Stabile Bearbeitung : Allgemeine Bearbeitung : Instabile Bearbeitung =
Werkstoff Guss [ N 7 . &
Verf: Letzte Ziffer der Bestell H =
gt oo e S ey, 2er der Bestelinummen a2
B CBN Abmessungen (mm) 50 g
g
Form Bestellbezeichnung 288 uee Abbildung %g POSI
3328 e D1 S1 | Re | D2 o=
0 M0oom QT
S SIS S == mir
NPAUSFUHRUNG | NP-VBGW160404GA2 | e|e 9.525 | 4.76 | 0.4 | 4.43 1ocH
_____________ 160408GA2 | ej® | | [9525/4.76]0.8 443
160404GS2 oo 9.525 [ 4.76 | 0.4 | 4.43 e A240
== 160408Gs2 (e @l0 | | | 9.5254.76 | 08 443 = Fo11
160404TA2 ° 9.525|4.76 | 0.4 | 4.43 D5
}
160408TA2 ° 9.525 | 4.76 | 0.8 | 4.43 sl
SORTEN IDENTIFIKATION

-A114 -A1 12



CBN

BN
WSP FUR DAS DREHEN

POSI
10

miT
LOCH

CBN- WSP FUR DAS DREHEN [POSITIV]

AUSFUHRUNG
WSP MIT LOCH )

C

80°

Gehartete Materialien S?r_\ist:bbeldiggu;%e":c_/\” ine Bearbeitung % : Instabile Bearbeit
e — oe s s i ey
ol e iehe Seite A117
Beségiﬁhtet CBN Abmessungen (mm) 50
. N . 53
Form Bestellbezeichnung é § § g E § b s1 | Re | D2 Abbildung _g)%
S EEEE e
NPAUSFUHRUNG | NP-CCGB060204GA2 | hkd O e 635 |2.38|04 ) 28] 80°
| __________0e0204GS2 |e | | | _____|_ 635 |238/04 /28 Re A184
060204FS2 (@ |e@ 6.35 [2.38 |04 |28 g A206
E ----------------------------------------------------------------- A Bt A235
A256
g},o A260
D1 S1
NP-AUSFUHRUNG | NP-CCGW060202GA2 oo 6.35 |2.38(0.2|28
060204GA2 30 ° 6.35 |2.38|0.4 2.8
060208GA2 30 6.35 |2.38|0.8 |28
09T302GA2 0 9.525 (3.97 | 0.2 | 4.4
09T304GA2 0 ° 9.525 [3.97 | 0.4 | 4.4
09T308GA2 0 9.525 [3.97 | 0.8 | 4.4
09T312GA2 0 9.525|3.97 | 1.2 | 4.4
120404GA2 0 12.7 |476|04|55
120408GA2 0 12.7 |476|08|55
""""""" 060202GS2 (e | | | | 635 |238|02]28]
060204GS2 |e 6.35 |2.38|04 |28
09T304GS2 |e e|e® 9.525 [3.97 | 0.4 | 4.4
09T308GS2 |e e|e@ 9.525 [3.97 | 0.8 | 4.4
09T312GS2 0 9.525 (3.97 | 1.2 | 4.4 80°
""""""" 09T302GN2 | | | | | 9525|397|02|44) Re N A184
09T304GN2 | * 9.525 |3.97 | 0.4 | 4.4 % s ﬁggg
a _____________ 09T308GN2 | *) | _ | . _ | 9525|397 108 |44 %/ -+ A256
060202FA2 |e @|® ° 6.35 |2.38|0.2 28 %’“ A260
060204FA2 ° 635 | 2.38 |04 |28 = =
""""""" 060204FS2 |@ @@ | | | 635 [238|04) 28]
060208FS2 |e 6.35 |2.38|0.8 |28
09T302FS2 |@ e|e® 9.525|3.97 | 0.2 | 4.4
09T304FS2 |e o|@ () 9.525|3.97 (0.4 | 4.4
09T308FS2 |@ e|e® 9.525|3.97 | 0.8 | 4.4
""""""" 060202TA2 | ele e | | 635 [238|02 28]
060204TA2 oo @ 6.35 (2380428
060208TA2 0 6.35 |2.38|0.8|28
09T304TA2 K 9.525 (3.97 | 0.4 | 4.4
09T308TA2 oo o 9.525 [ 3.97 | 0.8 | 4.4
09T312TA2 0 9.525 [3.97 | 1.2 | 4.4
""""""" 09T304TN2 | ele | | | 9525(397 |04 44]
09T308TN2 oo 9.525 [3.97 | 0.8 | 4.4

@ : Lagerstandard. * : Lagerstandard in Japan.




(2)
()
4

Gehartete Materialien Schnittbedingungen :
@ : Stabile Bearbeitung @ : Allgemeine Bearbeitung & : Instabile Bearbeitung =
Werkstoff Si‘tlzjeS:esténdi S Tegierangen oc Verfasung (Letzte Ziffer der Bestellnummer) : 5 =
Titanlegierunggen SR Siehe Seite A117 éé,
B CBN Abmessungen (mm) 50 g
20
Form Bestellbezeichnung 288 uee Abbildung %g POSI
3328 e D1 S1 | Re | D2 o=
Q0o naoao s
= 2= == = Mt
NP(-OUISIFUHRfl!IN)G NP-CCGWO09T308GAW2 | ® 9.525 | 3.97 | 0.8 | 4.4 1ocH
ollprofi
* 120404GAW2 ® 12.7 476 (04|55
120408GAW2 ° 12,7 |4.76 (08|55 8o

0 9.525|3.97 | 04 | 4.4 —t A256
|70 A260
oo 9.525|3.97 | 0.8 | 4.4 j

09T308GSWC2

_________________________________________________________________ ———— e —— ] R
| _ooT308GAWC2| ele | | |~ 9525397 0.8 [ 4.4] ’ 8 | ares
| OoT304GsSwW2 |e | | | | 9.525 397 | 0.4 | 44| ; <+ A206
E 09T304GSWC2 v
D1

|s1

09T304FSWC2 |® 9.525|3.97 | 0.4 | 4.4
| __________09T308FSWC2 |@ 9.525|3.97 |08 4.4
09T308TAWC2 | eole | | | 9.525 |3.97 | 0.8 | 4.4
NP-AUSFUHRUNG | NP-CCGW 03S102FA ) 3.57 [1.39]0.2(20 s0°
| _______04TO02FA |e e | | = | 437 (17910224 Re
- 03S104FS oele 357 | 1390420 % il :é{ A4
04T004FS oole IE

' 437 (179]04 |24 W
__________________________________________________ N \ 20

* Vor dem Einsatz der Wiper-WSP beachten Sie bitte Seite A016.

SORTEN IDENTIFIKATION



CBN

BN
WSP FUR DAS DREHEN

POSI
10

miT
LOCH

CBN- WSP FUR DAS DREHEN [POSITIV]

DC e oy Xsse
Gehartete Materialien S?hist:bbgldiggu;gte::tﬂll meine Bearbeitung & : Instabile Bearbeitun:
Werkstoff ﬁtlzjestfe SRl EETIreY oc Veé‘.f-asjn; (I_ez;zi:aUZ?ffer c-ierg;e:teellnejmiiigi B
ol e iehe Seite A117
Besggiﬁhtet CBN Abmessungen (mm) 50
. N . 53
Form Bestellbezeichnung é § § g E § D s1 | re | D2 Abbildung _g)%
SHEEEE e
NP-AUSFUHRUNG | NP-DCGW070202GA2 oo 6.35 | 2380228
070204GA2 0 6.35 | 2380428
070208GA2 0 6.35 | 2380828
11T302GA2 0 9.525 | 3.97 | 02 | 4.4
11T304GA2 oo 9525 |3.97 |04 |44
11T308GA2 oo 9.525 | 3.97 | 0.8 | 4.4
_____________ 1173126A2 | ele | | 9525 397 12 44]
070204GS2 (e e|® 6.35 | 2380428
070208GS2 (e e|e® 6.35 | 2380828
11T302GS2 |e@ 9525 |3.97 |02 |44
11T304GS2 |@ o0 (@ @ 9.525 | 3.97 | 04 |44
_____________ 117308GS2 |@ ele | | 19525 397 08|44
070202GN2 * 635 |238|02]|28
070204GN2 ° 6.35 | 23804 |28 iy A185
070208GN2 ° 6.35 | 2380828 L a ﬁgg;
ﬁ 11T302GN2 * 9.525 | 3.97 | 0.2 | 4.4 = A237
11T304GN2 * 9.525 | 397 | 04 | 44 e ﬁggg
11T308GN2 * 9.525 | 3.97 | 0.8 | 4.4 D1 ' A257
""""""" 11T304FA2 | | |e ®  |9525 3970444
11T308FA2 o0 9.525 | 3.97 | 0.8 | 4.4
""""""" 070202Fs2 |e | | |  |e35 |238|02]28]
070204FS2 |e@ ° 6.35 | 2380428
070208FS2 (e 6.35 | 2380828
11T302FS2 |e@ 9525|397 | 02| 4.4
11T304FS2 |e@ 9525|397 |04 |44
11T308FS2 |e@ 9.525 | 3.97 | 0.8 | 4.4
""""""" 070204TA2 | ele e |  |635 |238|04]28]
11T302TA2 Ole @ 9.525 | 397 | 0.2 | 4.4
11T304TA2 oo o 9.525 | 3.97 | 0.4 | 4.4
11T308TA2 ° 9.525 | 397 | 0.8 | 4.4
""""""" 11T308TN2 | e|® | |  |9525|397 08|44

@ : Lagerstandard. * : Lagerstandard in Japan.
[J : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




AUSFUHRUNG
T WSP MIT LOCH .A 60°

CBN
Gehartete Materialien S?nist:bkﬁdigguﬁaen: € Al ne Bearbel % : Instabile Bearbeit =
 otablle bearbeltung N gemeine Bearbeltung . Instabile Bearbeitung Ly
Werkstoff E:JS: e Lol d Verfasung (Letzte Ziffer der Bestellnummer) : %
e e Siehe Seite A117 82
Besggiﬁmet CBN Abmessungen (mm) g o g
2’0
Form Bestellbezeichnung 288 uee Abbildung %g POSI
3328 e D1 S1 Re | D2 g,%
M MoMmoo N
= 2= 2= =2 Mt
NPAUSFORRUNG | NP-TCGW090202GA3 | 556 | 2380225 1ocH
090204GA3 * 556 |2.38|04 |25
090208GA3 * 556 |2.38|08]25
110202GA3 * 6.35 | 2380228 Re -
110204GA3 * 6.35 |2.38 |04 |28 8 A187
110208GA3 * 6.35 |2.38|08 |28 ; =S | A254
130304GA3 * 794 |318|04]34 D1 s !
130308GA3 * 794 |318|08|34
16T304GA3 * 9.525 | 3.97 | 0.4 | 4.4
16T308GA3 * 9.525 | 3.97 | 0.8 | 4.4
SORTEN IDENTIFIKATION




CBN- WSP FUR DAS DREHEN [POSITIV]

AUSFUHRUNG
V WSP MIT LOCH A’35°

CBN
Gehartete Materialien Schnittbedingungen :
= @ : Stabile Bearbeitung @ : Allgemeine Bearbeitung & : Instabile Bearbeitung
= Ml S.‘:JS: s Ton d Verfasung (Letzte Ziffer der Bestellnummer) :
a2 T Siohe Sot A7
g Besggiﬁhtet CBN Abmessungen (mm) 59
25
P“g! Form Bestellbezeichnung g § § vle g b s el m Abbildung %g
O Ol o~ ~ 1 1 e 2 &2
0 0Ooonoo S
Mt = 2= == =
LOCH -
9 [\ausORUG | NP-VCGW160404GA2 | * |0 9525 | 476 | 0.4 | 4.4 N
_____________ 160408GA2 | *|0O0 | | 19.52514.76| 08 44 TRe
¢ 160404GS2 |OJ 9.525 | 4.76 | 0.4 | 4.4 g .
- 4 160408GS2 |0 9.525 | 4.76 | 0.8 | 4.4
[\
70
n D1 S1 !
R
S
T
W

@ : Lagerstandard. * : Lagerstandard in Japan.
[J : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.



AUSFUHRUNG
c WSP MIT LOCH a80°

Gehartete Materialien S?nist::kﬁdiggut?%en: - e Boarbai % Insabile Bearbet
N lle Bearpeitung . Aligemeine bearbeltung . Instabile Bearbeitung
et ?f:;;gz?ﬁnsg%zwmgenv ‘R Verfasung \Latato Ziffer der Bestslinummer)
Besggiﬁhtet CBN Abmessungen (mm) 59
25
Form Bestellbezeichnung § § § a E § o1 s1 | Re | D2 Abbildung %)g
S EEEE NE
NPAUSFUHRUNG |  NP-CPGB080204GA2 ole 794 |238|04]35
080208GA2 ole 7.94 |238|08|35
090304GA2 ole 9.525 | 3.18 | 0.4 | 4.5
_____________ 090308GA2 ole 9.525 | 3.18 | 0.8 | 4.5 80°
080204Gs2 | | | | | 794 | 23804 35| SR .
080208GS2 |e 794 |238]08]35 s A3
ﬂ 090304GS2 |e 9.525 | 3.18 | 0.4 | 4.5
_____________ 0o03086s2 |e | | | |es25 318 0845 e
080204FS2 (e [1|® 7.94 |238|04 |35 D1 S
080208FS2 |e CI|e® 794 |238|08]35
090304FS2 |e CI|e® 9.525 | 3.18 | 0.4 | 4.5
090308FS2 |e@ CI|e 9.525 | 3.18 | 0.8 | 4.5
SORTEN IDENTIFIKATION

_ CBN-
WSP FUR DAS DREHEN g
4

ﬂ‘
-
]
=

Mt
LOCH




CBN

BN
WSP FUR DAS DREHEN

POSI
LLN

miT
LOCH

CBN- WSP FUR DAS DREHEN [POSITIV]

I P WSP MIT LOCH 660°
a
Gehartete Materialien S?nist:bbeldiggul?gten: €Al Bearbeit 8l bile Bearbeit
: Stabile Bearbeitung : Allgemeine Bearbeitung : Instabile Bearbeitung
Werkstoff S-:Js: Frdioe Looi oc Verfasung (Letzte Ziffer der Bestellnummer) :
et o Siehe Seite A117
Besggiﬁhtet CBN Abmessungen (mm) 59
2%
Form Bestellbezeichnun e v Abbildun 0P
d SRR D1 | S1 | Re | D2 ¢ §)%
0 ooononan QT
s sS(= ===
NP-AUSFUHRUNG NP-TPGB080204GA3 [ 2K J 4.76 238104 |24
080208GA3 *|@® 476 2380824
090204GA3 *|@® 556 |238|04)|29 _Re N
090208GA3 x|® 556 | 2380829 z 5
780 A236
110304GA3 *|® 635 |3.18 |04 |34 \&% e
[
110308GA3 [ 2K J 6.35 | 31808 |34 . D1 Ls_ﬂ
160304GA3 *| @ 9525|318 (04| 4.4
160308GA3 [ 2K J 9525|318 (08| 4.4
NP-AUSFUHRUNG |  NP-TPGX 080202GS3 |e@ 476 |238|0.2|25
080204GS3 [ ) 476 (23804 |25
090202GS3 (e 556 |[238(02]|3 Re
a 090204GS3 | 556 |2.38 | 0.4 |3 A/ -y
Q
ey 110304GS3 [ 6.35 | 31804 | 3.5 A ] ﬂ A251
- S =410
110308GS3 [ 6.35 | 3.18 08| 3.5
080204TA3 . 476 | 2380425 = St
090204TA3 [ 556 (23804 |3
110304TA3 () 6.35 | 318 |04 |35

@ : Lagerstandard. * : Lagerstandard in Japan.




AUSFUHRUNG
TB WSP OHNE LOCH AA 60°

CBN
Gehartete Materialien Schnittbedingungen : ) ) _ _
Werkstoff Guss PP ..StablleBearbeutung_; € : Allgemeine Bearbeltung.#:lnstablle Bearbeitung =
Fosbesdie Cocermaen Verfasung (Letzte Ziffer der Bestellnummer) : =
D I Siehe Seite A117 E2
, =
Beschctel CBN Abmessungen (mm) - =
CBN (OS] £
20
Form Bestellbezeichnung g § H - ™ o Abbildung Eg POSI
[}
0 0|8 3= R i = R 2%
0O @ooonoo S
= 2= 2= = OHNE
LocH
TBGN060104 * 3.97 1.59 04
060108 * 397 | 159 | 08 Re
(H
i g e | -
——)
ﬁfse
D1 | [S1 D
R
S
'}
W
SORTEN IDENTIFIKATION




CBN- WSP FUR DAS DREHEN [POSITIV]

AUSFUHRUNG
caN S WSP OHNE LOCH .90°

Gehartete Materialien S(zmisttbedingungen : < "
= : Stabile Bearbeitung : Allgemeine Bearbeitung : Instabile Bearbeitung
. % Ml Si‘t:::esténdi o d Verfasung (Letzte Ziffer der Bestellnummer) :
§§ Titanlegierunggen e Siehe Seite A117
g Besgglﬁmet CBN Abmessungen (mm) 50
I _g;-q—)
PoSI Form Bestellbezeichnung 288 uee Abbildung %g
1 0 0ol8 3= R A SO I 2%
0 0Ooonoo <
OHNE = E|= E ==
LOCH
SPGN090304 * 9.525 | 3.18 | 04
R
090308 * 9.525 | 3.18 | 0.8 € -
| 120304 * K 12.7 3.18 0.4 | 1|
12.7 A .
| — 120308 x % 318 | 0.8 \J/ /\frw
D1 S1
I WSP OHNE LOCH AW 60°
Gehdrtete Materialien s%‘nist:bbe'ldiggu;gten: € : All ine Bearbeitt & : Instabile Bearbeit
. olablle Bearbeitung B gemeine bearbeitung . Instabile bearbeitung
Werkstoff Sitl:eslisténdi STegieringen \d Verfasung_(Letzte Ziffer der Bestellnummer) :
Titanlegierunggen g e Siehe Seite A117
Beséha'ﬁmet CBN Abmessungen (mm) 50
2%
. . 0 N
Form Bestellbezeichnung 2 8IY Abbildung 20
338 LR DI | S | Re B3
0 0ooono Qe
= SEI=E ===
TPGN110304 * % 6.35 3.18 0.4
R
160304 * K 9.525 | 3.18 | 04 € I
160308 * * 9.525 3.18 0.8
a ) /Kj\ /\;11"
D1 S1

% : Lagerstandard in Japan.



DG

AUSFUHRUNG

WSP OHNE LOCH

Gehdrtete Materialien S?nist:bbeldiggul?gten: € : All Bearbeit & : Instabile Bearbeitt
: Stabile Bearbeitung : Allgemeine Bearbeitung : Instabile Bearbeitung
Werkstoff El;itlzjjtisténdi SiSisTnger ¢ Ver.fasung.(Letzte Ziffer der Bestellnummer) :
Titanlegierunggen g g, Siehe Seite A117
Besggwﬁhtet CBN Abmessungen (mm) 59
2%
. . i)
Form Bestellbezeichnung S Rl% 0 v weo o Abbildung 2
o o - [CXC}
3olgSggTR || S| Re| D 52
O D000 M@M®NN0 SE
= SE=E==== =2
DGJ40CE * * 02 | 25 .
N
50CE * * 02 | 25 Re o
Vr 60CE * % 02 | 25 L N 22 B
%@ H
12°
Gehdrtete Materialien S(rnist:bbgldiggul:]gten: € : All ine Bearbeit & : Instabile Bearbeitt
o olaplle bearbeltung . Aligemeine bBearbeltung . Instabile Bearbeitung
Werkstoff Sitl;:bsesténdi e ¢ Verfasung (Letzte Ziffer der Bestellnummer) :
Titanlegierunggen g e Siehe Seite A117
Beschichtet
CBN CBN Abmessungen (mm) 50
2%
. S N
Form Bestellbezeichnung 288 e vweo o Abbildung 2
o o - [CRT]
008 J Q=R [P St | Re | D2 2%
mONono0oMomM@MaBA @ NI
= SE=E== ===
RTGO5A * * 51|35 75 |25
06A * * 6 | 3.5 75| 3.5
: 07A * 715 |11 |35
? 08A * * 8|15 |11 |45
10A * K 10 | 6.5 | 14 5.5

AUSFUHRUNG

WSP OHNE LOCH

Gehértete Materialien S?nist’.tbbeldiggu;gen: € Al Boarb & Instabie Beart
: Stabi it : i it : Instabi it
WerkStOff Gues . c Vort al |e(ear el U;g-]ff y g;melne" earbel Un(i. nstabile Bearbeitung
HiEshos e erfasung (Letzte Ziffer der Bestellnummer)
Titanlegierungen Siehe Seite A117
Beschichtet
BN CBN Abmessungen (mm) 50
2%
50
Form Bestellbezeichnung g § Yo wwloo Abbildung %5
0O0|R & & IS R o ke e oF
mONMo0omMmMmMma@O0a@ NI
=S S=E == ===
RBG10 * 10 5 9
12 * 12| 6 | 11 o2
16 * * 16 13 | 8 -
V w];
=
oD4
SORTEN IDENTIFIKATION

Cc

_ CBN-
WSP FUR DAS DREHEN

N o>
‘ar
63—




E . PKD- E
WSP FUR DAS DREHEN

miT
LOCH

L.
A

PKD- WSP FUR DAS DREHEN [NEGATIV]
AUSFUHRUNG

C

80°

WSP MIT LOCH )
D

PK Abmessungen (mm) 590
2%
Form Bestellbezeichnung o Abbildung 2 (Q
] D1 S1 Re D2 g2
3 o5
= NI
NP-AUSFUHRUNG NP-CNMM120402R-F * 12.7 4.76 0.2 5.16 80°
120402L-F o | 127 | 476 | 02 | 516 Re 68
-~ 120404R-F * 127 | 476 | 04 | 5.16 §t A169
o 120404L-F O 12.7 476 0.4 5.16 Eggg
120408R-F x | 127 | 476 | 08 | 516 o1 a
(Mit Spanbrecher) 120408L-F O 12.7 4.76 0.8 5.16 Abbildung zeigt rechte WSP.
CNMA 120404 * 12.7 4.76 04 5.16
80°
120408 * 12.7 4.76 0.8 5.16 Re o A168
- oy A169
A * sHH E004
W | | —006
D1 S1
D WSP MIT LOCH a 55°
PKD Abmessungen (mm) 50
2%
Form Bestellbezeichnung o Abbildung 2 U._)
q D1 S1 Re D2 g2
[a) 5 ©
= NI
NP-AUSFURRUNG NP-DNMM150402R-F * 12.7 4.76 0.2 5.16 55° A170
150402L-F m 127 | 476 | 02 | 5.16 (Re ﬁ;Z;
= 150404R-F * 127 | 476 | 04 | 516 = ﬁ%gi
o 150404L-F 0 127 | 476 | 04 | 5.6 ' A267
150408R-F * 127 | 476 | 08 | 516 D1 st paos
(Wit Spanbrecher) 150408L-F ] 12.7 4.76 0.8 5.16 Abbildung zeigt rechte WSP. [ —009
DNGA150404 *x | 127 | 476 | 04 | 516 55° A170
A171
150408 * 127 | 476 | 08 | 5.16 cre A242
A262
- j 8 —264
= T A267
|| A268
D1 S1 EQ007
—009

% : Lagerstandard in Japan. [J : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




S

AUSFUHRUNG
WSP MIT LOCH

© 1%

PKD Abmessungen (mm) 5 o
2%
Form Bestellbezeichnung o Abbildung 2 (Q
9 D1 S1 Re D2 g2
(=] S5 ©
= NI
NP-AUSFUHRUNG NP-SNMM120404R-F * 12.7 4.76 0.4 5.16 Re
120404L-F d 12.7 4.76 0.4 5.16
. 120408R-F * 12.7 4.76 0.8 5.16 § A172
—175
—— 120408L-F O 12.7 4.76 0.8 5.16 v < A243
(Wit Spanbrecher) Abbildung zeigt rechte WSP.
SNGA120404 g 12.7 4.76 0.4 5.16
120408 * 127 | 476 | 08 | 5.16 ¢ IR
A172
‘ + § T+ - 1 75
B w A243
D1 S1
SORTEN IDENTIFIKATION

 PKD-
WSP FUR DAS DREHEN

Mt
LOCH




E . PKD- E
WSP FUR DAS DREHEN

miT
LOCH

A148

PKD- WSP FUR DAS DREHEN [NEGATIV]

AUSFUHRUNG
WSP MIT LOCH ,

T

60°

PKD Abmessungen (mm) 59
2%
Form Bestellbezeichnung o Abbildung 2 (Q
9 D1 S1 Re D2 g2
[=) 35 ©
= NI
NP-AUSFUHRUNG NP-TNMM160402R-F * 9525 | 476 | 02 | 3.81 Re
160402L-F i 9525 | 476 | 02 | 3.81 ] A176
160404R-F * 9525 | 476 | 04 | 3.81 ; s —178
- VANNZN 9 A243
= 160404L-F O | 9525 | 476 | 04 | 3.81 | ] A261
160408R-F * 9525 | 476 | 0.8 | 3.81 D1 st A267
(Wit Spanbrecher) 160408L-F O 9.525 4.76 0.8 3.81 Abbildung zeigt rechte WSP.
TNGA160402 * 9.525 4.76 0.2 3.81 Re
, 160404 *x | 9525 | 476 | 04 | 381 4 i A176
S 160408 * | 9525 | 476 | 08 | 3.81 —178
SN sl A243
[ /\ /\ ] A261
' | A267
D1 s1
v VA\Ig?’FI\lIIJII:II'RLl:)'::EI ’ 35°
PKD Abmessungen (mm) 50
2%
Form Bestellbezeichnung o Abbildung 2 U._)
S D1 S1 Re D2 o2
[a) 5 ©
= NI
NP-AUSFUHRUNG NP-VNMM160402R-F * 9.525 4.76 0.2 3.81
160402L-F O 9.525 4.76 0.2 3.81 A179
160404R-F * 9.525 4.76 0.4 3.81 al— —181
- @
Com— 160404L-F O 9525 | 476 | 04 | 3.81 ﬁggg
160408R-F * 9.525 4.76 0.8 3.81 o1
(Wit Spanbrecher) 160408L-F O 9.525 4.76 0.8 3.81 Abbildung zeigt rechte WSP.
VNGA160404 * 9.525 4.76 0.4 3.81 a0 T~
Re
160408 * 9.525 4.76 0.8 3.81 A179
o —181
- —
s S A244
A269
D1 s1_

% : Lagerstandard in Japan.

[J : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.




SN

AUSFUHRUNG

WSP OHNE LOCH

Yoo

PKD Abmessungen (mm) . m
5% £
Form Bestellbezeichnung o Abbildung 9P e=
N D1 S1 Re g2 =
a 38 &
= N
SNGN 120404 d 12.7 4.76 0.4 ] m
e
120408 * 12.7 4.76 0.8
OHNE
! LocH
D1 |81] c
D
R
T
)
W

SORTEN IDENTIFIKATION m




PKD- WSP FUR DAS DREHEN [POSITIV]
c AUSFUHRUNG

WSP MIT LOCH W 80°
D

q PK Abmessungen (mm) 5 o
& 2%
ez Form Bestellbezeichnung o Abbildung 20
= N D1 S1 Re D2 g2
& a S
- s N I
"“?! NP AUSFURRUNG NP-CCMH 060202 x | 635 | 238 | 02 | 28
- 060204 x | 635 | 238 | 04 | 28 sy Re N A184
i 2 A206
L0CH S
- ; A235
%7" A260
D1 S1
(Wit Spanbrecher) o
NP-AUSFUHRUNG NP-CCMW 035102 ° 3.57 1.39 0.2 2.0 500
035104 * 3.57 1.39 0.4 2.0 Re .
04T002 o | 437 179 | 02 | 24 WK A2ds
= 04T004 * 4.37 1.79 0.4 2.4 ‘ i
= N oo
D1 sl !
CCMW060202 * 6.35 2.38 0.2 2.8 80°
060204 * 6.35 2.38 0.4 2.8 Re . A184
~ 097302 * 9525 | 397 | 02 | 44 W ﬁggg
i 09T304 * 9525 | 397 | 04 | 44 ‘ . A256
/}r A260
D1 S1
D WSP MIT LOCH ‘a 55°
PKD Abmessungen (mm) 50
2%
Form Bestellbezeichnung o Abbildung 2 U._)
N D1 S1 Re D2 g2
o 35 ©
= N I
NP-AUSFUHRUNG NP-DCMT 070202R-F * 6.35 2.38 0.2 2.8
. 55°
070202L-F * 6.35 2.38 0.2 2.8 A re A185
070204R-F * 6.35 2.38 0.4 2.8 a A207
s A222
70204L-F * . 2. 4 2. : =
= 07020 6.35 38 0 8 o
| - S 11T302R-F * 9.525 3.97 0.2 4.4 ,,\;70 A238
11T302L-F * 9.525 3.97 0.2 4.4 D1 sl ﬁﬁg?
11T304R-F * 9.525 3.97 0.4 4.4
(Mit Spanbrecher) 11T304L-F * 9.525 3.97 0.4 4.4 Abbildung zeigt linke WSP.
DCMW 070202 * 6.35 2.38 0.2 2.8 550 A185
070204 * 6.35 2.38 0.4 28 SR 5 A207
- 117302 *x | 9525 | 397 | 02 | 44 ‘ e foo2
11T304 * 9.525 3.97 0.4 4.4 )17" A238
A255
[
D1 S1 A257

@ : Lagerstandard. * : Lagerstandard in Japan.



TC

AUSFUHRUNG
WSP MIT LOCH

Lo

Form

Bestellbezeichnung

PKD

Abmessungen (mm)

D1

S1

Re

D2

Abbildung

Zugehoriger
Halter Seite

TCMW110202

6.35

2.38

0.2

2.8

110204

* | % (MD220

6.35

2.38

0.4

2.8

B
\yj,’\
7
T
D2

N
S
g
=

A187
A254

~= W
S WSPFIRDASOREHEN

Mt
LOCH

W

Form

AUSFUHRUNG
WSP MIT LOCH

Bestellbezeichnung

PKD

Dso

Abmessungen (mm)

D1

S1

Re

D2

Abbildung

Zugehoriger
Halter Seite

WCMWL30204

® | MD220

2.38

0.4

80°

q
oD2

Re
; +,,,
Oy Hh,

D1 S1

A253

SORTEN IDENTIFIKATION

Cate > Cat2 )




PKD- WSP FUR DAS DREHEN [POSITIV]

AUSFUHRUNG
C WSP MIT LOCH a2\ 80°

= PKD Abmessungen (mm) 50
2 2%
ez Form Bestellbezeichnung o Abbildung =
= N D1 S1 Re D2 g2
£ g Sk
=
"ﬁ! NP-AUSFURRUNG NP-CPMH 080202 * 7.94 2.38 0.2 35
o R
r 080204 *x | 704 238 | 04 | 35 BTN .
Q
L0cH - * 9.525 3.18 2 45 S
: 090302 0 A235
*

[\ 090304 9525 | 318 | 04 | 45 ‘ :
11°
D1 <S_1>:/P

(Wit Spanbrecher)

CPGT080202 7.94 2.38 0.2 3.4

*
80° Re
080204 * 7.94 238 | 04 | 34 % &
a 090302 * 9525 | 318 | 02 | 44 - _
090304 * 9525 | 318 | 04 | 44
e
D1 S1f

(Wit Spanbrecher)

m % : Lagerstandard in Japan.



AUSFUHRUNG
S WSP MIT LOCH g 90°

PKD Abmessungen (mm)

Form Bestellbezeichnung Abbildung

D1 S1 Re D2

Zugehoriger
Halter Seite
PKD
WSP FUR DAS DREHEN

SPGX090304 9.525 3.18 0.4 4.8

090308 9.525 3.18 0.8 4.8
LOCH
& H.

D1 S1 [

-
-
]
=

»* | % | MD220

A
®
-t

oD2

SORTEN IDENTIFIKATION



PKD- WSP FUR DAS DREHEN [POSITIV]

TP AUSFUHRUNG
WSP MIT LOCH .\ 60°

m; PKD Abmessungen (mm) 5 0
2 23
o2 Form Bestellbezeichnung o Abbildung =
2 9 D1 S1 Re D2 g2
2 2 Sk
"ﬁo NP-AUSFURRUNG NP-TPMX090202R-F * 5.56 238 | 02 | 3
urr 090202L-F * 5.56 238 | 02 | 3
L0cH 090204R-F O 5.56 238 | 04 | 3
090204L-F * 5.56 238 | 04 | 3
090208R-F O 5.56 238 | 08 | 3
090208L-F * 5.56 238 | 08 | 3
110302R-F 0 6.35 318 | 02 | 35
110302L-F * | 635 318 | 02 | 35 ARe e
[=]
= 110304R-F O 6.35 318 | 04 | 35 ) 733\9 A5
d 110304L-F * | 635 318 | 04 | 35 AN 110
110308R-F O 6.35 318 | 08 | 35 D1 s
110308L-F * 6.35 318 | 08 | 35
160302R-F O 9525 | 318 | 02 | 48
160302L-F * 9525 | 318 | 02 | 458
160304R-F O 9525 | 318 | 04 | 458
160304L-F * 9525 | 318 | 04 | 48
160308R-F O 9525 | 318 | 0.8 | 48
(Wit Spanbrecher) 160308L-F * 9.525 3.18 0.8 4.8 Abbildung zeigt rechte WSP.
NP-AUSFURRUNG NP-TPMH080202R-F * 4.76 238 | 02 | 25
080202L-F * 4.76 238 | 02 | 25
080204R-F * 4.76 238 | 04 | 25
080204L-F * 4.76 238 | 04 | 25
090202R-F * 5.56 238 | 02 | 29
090202L-F * 5.56 238 | 02 | 29
090204R-F * 5.56 238 | 04 | 29 Re
X 090204L-F * 5.56 238 | 04 | 29 A Fa
t-‘ﬂ- - 110302R-F * 6.35 318 | 02 | 34 /@3/\ E A238
sy : : : : e
110302L-F x | 635 318 | 02 | 34 o N
110304R-F * 6.35 318 | 04 | 34
110304L-F * 6.35 318 | 04 | 34
160302R-F * 9525 | 318 | 02 | 44
160302L-F * 9525 | 318 | 02 | 44
160304R-F * 9525 | 318 | 04 | 44
(Mit Spanbrecher) 160304L-F * 9.525 3.18 0.4 4.4 Abbildung zeigt linke WSP.
TPGX 080202 * 4.76 238 | 02 | 25
080204 * 4.76 238 | 04 | 25
080208 * 4.76 238 | 08 | 25
090202 x | 556 | 238 | 02 | 3 R .
a 090204 * 5.56 238 | 04 | 3 A ]I%
P md-N 090208 * 5.56 238 | 08 | 3 DN gy | A251
110302 * 6.35 318 | 02 | 35 . s ’
110304 * 6.35 318 | 04 | 35
110308 * 6.35 318 | 08 | 35
160304 * 9525 | 318 | 04 | 48
160308 * 9525 | 318 | 0.8 | 48

% : Lagerstandard in Japan. [J : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.



W

AUSFUHRUNG
WSP MIT LOCH ,

80°

PKD Abmessungen (mm) .
=5
Form Bestellbezeichnung o Abbildung 2 (Q
N D1 S1 Re D2 o2
a R T
=
WPGT 040202 * 6.35 2.38 0.2 2.8 -
040204 * 6.35 2.38 04 2.8 Re
B 060302 x | 9525 | 318 | 02 | 44 iy %
060304 * 9.525 3.18 0.4 4.4 E
— &5 L,
D1 S1
(Mit Spanbrecher)
SORTEN IDENTIFIKATION

 PKD-
WSP FUR DAS DREHEN

ﬂ‘
-
]
=

Mt
LOCH




PKD- WSP FUR DAS DREHEN [POSITIV]

AUSFUHRUNG
V WSP MIT LOCHA’35°

= PKD Abmessungen (mm) 50
= 82
ez Form Bestellbezeichnung ° Abbildung e
= q D1 S1 Re D2 o0
& a NES
s
P'{go VDGX160302R-F ( 9.525 3.18 0.2 4.5 35°
20° 160302L-F ° 9.525 3.18 0.2 45 Lre
)
ot 160304R-F ® | 9525 | 318 | 04 | 45 3
. 160304L-F ° 9.525 3.18 0.4 4.5 H A194
(H L N5
o] os[[f
(Wit Spanbrecher) Abbildung zeigt rechte WSP.
R
S
J D WSP MIT LOCH ‘a 55°
a PKD Abmessungen (mm) 5o
2%
Form Bestellbezeichnung o Abbildung 2 e
N D1 S1 Re D2 [oe
S 25
W s N I
DEGX150402R-F * 12.7 476 0.2 5.1 550
150402L-F * 127 | 476 | 02 | 5.1 Ty Re .
S 150404R-F * 127 | 476 | 04 | 541 3
-— 150404L-F * 12.7 4.76 0.4 5.1 EHE A192
N
1 20°
|.D1_| s1]_}
(Mit Spanbrecher) Abbildung zeigt rechte WSP.

m @ : Lagerstandard. % : Lagerstandard in Japan.



TE

AUSFUHRUNG
WSP MIT LOCH ,

60°

PKD Abmessungen (mm) 590
2%
Form Bestellbezeichnung o Abbildung 2 (Q
9 D1 S1 Re D2 g2
(=] S5 ©
= NI
TEGX160302R * 9.525 3.18 0.2 4.3 Re
160302L *x | 9525 | 318 | 02 | 43 A 3
‘ 160304R *x | 9525 | 318 | 04 | 43 ) s A103
é, 160304L * 9.525 3.18 0.4 4.3 /\\Jj\ \ f20°
D1 1|
(Mit Spanbrecher) Abbildung zeigt rechte WSP.
TEGX160302 * 9.525 3.18 0.2 4.3
160304 * 9525 | 318 | 04 | 43 (Re
o, B
9
= 72\ | ﬂ A193
Nl N Bhu
D1 S1
SORTEN IDENTIFIKATION

 PKD-
WSP FUR DAS DREHEN

N8
(—]—]
on

Mt
LOCH




PKD- WSP FUR DAS DREHEN [POSITIV]

AUSFUHRUNG
SP WSP OHNE LOCH . 90°

— PKD Abmessungen (mm) .
ez Form Bestellbezeichnung o Abbildung =
2 9 D1 S1 Re o2
& a NES
=
"ﬁ! SPGN090302 * 9.525 3.18 0.2
OHNE 090304 * 9.525 3.18 0.4 Re
LocH 090308 * 9.525 3.18 0.8 [
y 090312 O 9.525 3.18 1.2 : 1
L W )f .
120304 * 12.7 3.18 04 ’11
120308 * 12.7 3.18 0.8 D1 St
120312 * 12.7 3.18 1.2

m % : Lagerstandard in Japan. [J : Nichtstandard, Herstellung nur auf Anfrage.



T

AUSFUHRUNG

WSP OHNE LOCH .\ 60°

PKD Abmessungen (mm) 59
o%
Form Bestellbezeichnung ° Abbildung z
N D1 S1 Re g2
[=) S5 @©
s N I
TPGN110302 * 6.35 3.18 0.2
110304 * 6.35 3.18 0.4 Re I
110308 * 6.35 3.18 0.8 [l
S—t 160302 * 9.525 3.18 0.2 AN 111
160304 * 9.525 3.18 0.4 b1 st
160308 * 9.525 3.18 0.8
SORTEN IDENTIFIKATION

 PKD-
WSP FUR DAS DREHEN

d‘
-
]
&=




